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Capitulo 1 Descripciéon general de la esterilizacion

Seccion 1 Desinfeccion y esterilizacién por vapor

El desarrollo de la microbiologia en la sociedad humana ha llevado a la
exploracion e investigacion para resolver el origen de la vida, promoviendo asi
también el desarrollo de la ciencia moderna de la desinfeccidon y esterilizacion.
Especialmente para la investigacion de la epidemiologia modernay la practica de
eliminar la fuente de enfermedades infecciosas y eliminar la infeccion cruzada, la
ciencia de la desinfeccién y esterilizacion se ha convertido en una parte
importante de la medicina de bioingenieria. Por tanto, los equipos de desinfeccién
y esterilizacion son una de las infraestructuras necesarias en los campos de la
ingenieria bioldgica, los sectores médico y sanitario, animales de laboratorio e
industria sanitaria.

1. El concepto de desinfeccion y esterilizacion

Tradicionalmente, la gente llama esterilizadores a los Desinfectantes o
esterilizadores, de hecho, Desinfeccién y esterilizacion son dos conceptos
diferentes. En el trabajo médico y sanitario, aunque tanto la desinfeccion como la
esterilizacion se refieren a matar o eliminar microorganismos en los medios, el
significado de las dos es diferente desde la perspectiva de la desinfeccion.

Desinfectar: se refiere a matar o eliminar microorganismos patdgenos
distintos de las esporas bacterianas para reducirlos a un grado inofensivo. La
desinfeccidén puede matar a la mayoria de las bacterias vivas sin causar infeccion
o enfermedad, pero no puede matar las esporas bacterianas.

Esterilizar: significa matar todos los microorganismos patdégenos, incluidas
las bacterias patdgenas vivas y las bacterias no patdgenas y sus esporas de
modo que el objeto esterilizado no tenga microorganismos vivos, y la prueba de
esterilidad debe estar completamente calificada.

La desinfeccibn no puede lograr el efecto de la esterilizacion, y la
esterilizacion definitivamente puede lograr el proposito de la desinfeccion. La
esterilizacion es la desinfeccibn mas completa.

La esterilizacion se utiliza principalmente para el saneamiento y la prevencion de
epidemias, y la esterilizacion se utiliza principalmente para las industrias médica
y sanitaria.

En segundo lugar, el método de esterilizacion.

En términos de mecanismo de esterilizacion, los métodos de esterilizacion
se pueden dividir en dos categorias:

Métodos quimicos: incluidos desinfectantes como acido peracético,
glutaraldehido, peroxido de hidrégeno, etc. Esterilizacion de gases, como 6xido
de etileno, etc.

Métodos fisicos: incluyen principalmente esterilizacion por radiacion,
esterilizacion por filtracion, esterilizacion por calor, etc. La esterilizacion por calor
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incluye principalmente la esterilizacion por calor seco y la esterilizacién por calor
humedo.

e esterilizacion por vapor a presion

1. Laesterilizacion del vapor

A presion atmosférica estandar, el punto de ebullicion del agua es de 100 °C.

Cuando la presién aumenta, el punto de ebullicion aumenta y la temperatura
del vapor aumenta en consecuencia. La esterilizacién por vapor requiere el uso
de vapor saturado. El llamado vapor saturado se refiere a la temperatura del
punto de ebullicion del agua a la presion manométrica, esta temperatura es la
temperatura de saturacion y el vapor es vapor saturado. En otras palabras, el
vapor saturado es vapor de agua a una temperatura equivalente al punto de
ebulliciéon. Al realizar la esterilizacion con vapor, el contenido de impurezas del
vapor saturado no debe ser superior a 3%, es decir, la saturacién debe ser
superior a 97 °.

2. Factores que influyen en la esterilizacion por vapor

Contenido de humedad: La humedad del vapor saturado es 100 ° C. En este
caso, las esporas bacterianas tienen la menor resistencia al calor.

contenido de calor latente: calor

Penetracion: Depende del grado de descarga de aire en el esterilizador.

Tiempo de esterilizacion: se deben establecer diferentes tiempos de
esterilizacion segun las diferentes condiciones de temperatura. El tiempo de
esterilizacion incluye el tiempo de penetracion del calor, el tiempo de muerte por
calor y el tiempo de seguridad.

3. Vapor saturado

El vapor saturado debe estar seco y puro. Una cierta presion de vapor
saturado debe corresponder a una cierta temperatura. El poderoso efecto de
esterilizacion del vapor a presidon es principalmente que el vapor esta bajo cierta
presion. Cuando se condensa en agua, el volumen se reduce en 1870 veces para
gue pueda penetrar rapidamente en el objeto; ademas, cuando el vapor se
condensa en agua, puede liberar calor latente. Cuando el agua se calienta de
0 °C a 100 °C, consume 100 calorias, mientras que calentar 1 gramo de 100 °C de
agua en vapor necesita consumir 540 calorias. Este tipo de energia térmica que
no se puede medir con un termometro se llama calor latente. Este calor latente
libera calor cuando el vapor se condensa en agua cuando entra en contacto con
un objeto frio, lo que hace que la temperatura del objeto aumente rapidamente.
Tabla correspondiente de presion de vapor de agua saturada (Kgf / cm2) y
temperatura (°C) solo por referencia

& RECUERDE. EIl equipo cuenta con dos botones de paro de emergencia
(ROJO), en area carga y descarga, Si escucha algo irregular y considera de
alto riesgo. presionelo y salga del sitio... informe !




BV IR J=F J:l)i:3
Presion. MPa 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6
Temperatura°C | 117.1 | 118.7 | 120.3 | 121.8 | 123.3 | 124.7 | 126.1 | 127.4 128.7
Presion. MPa 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5
Temperatura°C | 129.9 | 131.1 | 132.3 | 133.5 | 134.6 | 135.7 | 136.7 | 137.6 138.5

4. EIl crecimiento y la reproduccion de bacterias esterilizadas con vapor
dependen de las siguientes condiciones: nutricion, temperatura y pH. La
esterilizacion por calor es el uso de alta temperatura para destruir las condiciones
de las que dependen las bacterias para el crecimiento y la reproduccion; la
esterilizacion por vapor a presion es la esterilizacion que utiliza vapor de agua
saturado a alta temperatura y alta presion como medio de trabajo, que es la
esterilizacion por calor humedo. Cuando el articulo esterilizado se coloca en el
medio de vapor de alta temperatura y alta presion, el vapor liberara calor latente
cuando se encuentre con el articulo frio. Los articulos esterilizados se calientan y,
cuando la temperatura sube a una cierta temperatura, algunas de las proteinas
bacterianas y acidos nucleicos contaminados en los articulos esterilizados se
dafian por enlaces de hidrogeno, especialmente los causados por bacterias.
Dependiendo de la estructura proteica necesaria para el metabolismo — — las
enzimas pierden su actividad en ambientes humedos y de alta temperatura, y en
ultima instancia conducen a la muerte de microorganismos; la esterilizacion
principalmente desnaturaliza o coagula las bacterias (proteinas), y las enzimas
pierden su actividad; y pueden conducir a las membranas celulares. moléculas
pequenas y ribosomas degradados.

El fuerte efecto bactericida del calor humedo se debe principalmente a que el
agua es buena para la coagulacién de proteinas. Cuanta mas agua, menor es la
temperatura requerida para la coagulacion de proteinas. Cuando el contenido de
humedad de la proteina es del 25%, la temperatura requerida para coagular la
proteina es de solo 80 ° C, y la proteina no acuosa debe coagularse a 170 ° C.
Ademas, el agua o el vapor conducen el calor de manera mas eficiente que el
aire. Entonces hay mucho calor latente en el vapor.

El problema clave de la esterilizacién con vapor de alta presién es proporcionar
buenas condiciones para la conduccién del calor, y lo mas importante es permitir
gue el aire frio se descargue suavemente del esterilizador. Debido a la mala
conductividad térmica del aire frio, evita que el vapor entre en contacto con el
objeto a esterilizar y también puede reducir la presion parcial del vapor para que
no pueda alcanzar la temperatura deseada.

4. Comparacion de la esterilizacion por vapor y la esterilizacién por calor seco:

La temperatura requerida para la coagulacion de las proteinas esta
relacionada con su contenido de agua, cuanto mayor es el contenido de agua,
menor es la temperatura requerida para la coagulaciéon. La proteina bacteriana
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esterilizada por calor himedo absorbe la humedad, por lo que es mas facil de
solidificar que en el aire caliente seco a la misma temperatura.

Durante el proceso de esterilizacion por calor hiumedo, el vapor libera una
gran cantidad de calor latente, lo que acelera el aumento de humedad. Por lo
tanto, la temperatura requerida para la esterilizacién por calor himedo es menor
gue la del calor seco, si la temperatura es la misma, el tiempo requerido para la
esterilizacion por calor himedo es mas corto que el del calor seco.

El poder de penetracién del calor humedo es mayor que el del calor seco, por
lo que la parte profunda puede alcanzar la temperatura de esterilizacion, por lo
gue el calor himedo es mas efectivo que el calor seco.

El efecto de esterilizacion con calor seco a 160 ° C durante 2 horas es
equivalente al de la esterilizacion con calor himedo a 132 ° C durante 4 minutos.

Cinco, las ventajas y desventajas de la esterilizacion por vapor a presion.
Ventaja

® Seguridad de esterilizacion;

® Sin contaminacion;

® En comparacion con la esterilizacion por calor seco, la velocidad de
esterilizacion es rapida y la eficiencia es alta;

Bajo consumo de esterilizacion por vapor, econémico y practico;
Fuerte penetracion de vapor y buen efecto de esterilizacion.
Desventaja

No desinfecte ni esterilice elementos sensibles a la humedad y al calor.
Como productos quimicos, plasticos medicos.

No esterilice articulos que no puedan penetrar el vapor. Como vaselina y
aceites.

Seccion 2 Principio y caracteristicas del esterilizador de vacio pulsante
1 Introduccion a la estructura del equipo

Este equipo se compone de cuerpo principal, marco del gabinete, dos puertas
motorizadas con sello neumético, sistema de tuberias en ainox, una canasta de
esterilizacion, dos carros de transporte en ainox, cubierta exterior en ainox 306
(opcional 316), cubierta de aislamiento y sistema de control software Android.

Cuerpo principal --- El cuerpo principal es una estructura de caja
rectangular con una cubierta reforzada. La cubierta interior esta hecha de una
placa de acero inoxidable 304 (06Cr19Nil0) o acero inoxidable 316 (opcional). El
disefio y produccion de la parte principal cumple plenamente con los requisitos de
la supervision técnica de la seguridad de recipientes a presion y recipientes en
acero inoxidable de acuerdo a la norma regulatoria internacional GB150. La
costura de soldadura principal del cuerpo principal esta realizada con soldadura
de plasma o gas CO2. La cubierta exterior es una placa de acero para recipientes
a presion de acero al carbono. El gabinete puede soportar una presion de trabajo
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de 0.21MPa y una temperatura de 140 ° C. Después de que el cuerpo principal
esta soldado y formado, el interior de la camara de esterilizaciéon se somete a un
pulido mecanico especial para lograr un elegante terminado de espejo, hermoso
y resistente a la corrosion. Sus cubiertas externas estan disefiadas en acero
inoxidable 316, con un fino acabado y pulido.

Puerta carga y descarga --- Son puertas elevadas motorizadas, arriba y hacia
abajo, con mecanismo de cadena pifion dentado y sello neumatico de cierre
hermético. La puerta sellada se compone principalmente de, bastidores, canal de
acero reforzado ainox, tapas en ainox 304 ( Opcional 316), componentes de
placa deslizante por rodamientos, cubiertas de puerta, manijas de puerta,
sistemas de elevacion y componentes de control de presion mecanica, si es
obstruida en su desplazamiento, se detiene generando alarma sonora.

Es instalado una variedad de dispositivos de proteccion en las puertas para
garantizar la seguridad de las personas y el equipo:

Dispositivo de bloqueo de seguridad de presion que cumple con los
requisitos de la Oficina Nacional de Calidad y Supervision Técnica:
cuando la puerta no esta cerrada y sellada, la camara de esterilizacion no
se calentara ni aumentara; cuando la presion en la camara de
esterilizacion no se libere por completo, la puerta sellada no se puede
abrir.

® Dispositivo de proteccion de enclavamiento y sellado de doble puerta:
cuando un lado de la puerta de sellado estd cerrado, el otro lado de la
puerta de sellado se puede abrir, lo que garantiza el aislamiento efectivo
de las cAmaras delantera y trasera de esterilizacion y cumple realmente
los requisitos del nuevo "i-CssD".

® Dispositivo de proteccién de autobloqueo: en caso de un corte de energia
durante el funcionamiento del equipo, la valvula de bola eléctrica puede
permanecer en la posicion sellada para garantizar el sellado confiable de
la puerta.

2. Principio del proceso y principio de funcionamiento del equipo
esterilizador al vacio pulsante

El esterilizador de vacio de pulsaciones utiliza vapor de agua saturado como
medio de esterilizacion; adopta el método de extraccion de aire de vacio de
pulsacién forzada mecanica, y después de multiples aspiraciones y multiples
inyecciones de vapor alternativamente, el aire interno se ve obligado a vaciarse,
eliminando por completo El punto frio hace que la tasa de eliminacién de aire
alcance mas del 99%, elimina completamente la temperatura "esquina muerta" y
"efecto de volumen pequefio" para garantizar un efecto de esterilizacion completo;
deshumidificacion al vacio, la cAmara de esterilizacion se bombea a la presion
negativa al final de la bomba de vacio , Y luego a través de la chaqueta del
esterilizador 132 °C ~ 134 °C de secado a alta temperatura para asegurar que los
articulos esterilizados estén secos y limpios, y que los articulos no estén mojados
o calientes cuando se sacan.
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3. Flujo de trabajo

El flujo de trabajo completo incluye seis procesos: pulsacion, calentamiento,

esterilizacion, extraccion, secado y terminacion.

Tome el programa del dispositivo como ejemplo para presentar el proceso de

trabajo del programa:

Mano de obra

boton

Listo para esterilizar - para esterilizar articulos — cerrar puerta — cierre de puerta -

Automatico tiempo de pulsos

Inicio de programa — pulso de vacio — calentamiento — esterilizacién — escape de presiéon

Presion a cero temporizadores de secado

limite inferior de temperatura

presién a cero

temporizador de esterilizacién

automatico Mano de obra

Vacio — ingreso de aire — finalizado — abrir puerta — sacar los articulos esterilizados

4. Parametros técnicos

Presion nominal de trabajo:

0.21MPa

Temperatura nominal de trabajo:

134°C

Limite de tiempo:

0~9999 segundos

Presiéon de la fuente de aire:

0.30MPa~0.50MPa

Presion de la fuente de agua:

0.15MPa~0.30MPa

Presion de fuente de aire comprimido:

0.50MPa~0.70MPa

Rango de frecuencia de pulsos:

0~99 veces

Rango de tiempo de esterilizacion:

0~9999 segundos

Rango de tiempo de secado:

0~9999 segundos

Amplitud de pulso: valor positivo

0.0MPa~0.09MPa

Valor negativo

-0.050MPa~-0.09MPa

volumen de descarga de aire

> 99 % (mas de 3 pulsos)

5. Caracteristicas del esterilizador de pulso al vacio
e El aire se agota por completo, hasta un 99%.
e Sin "esquina muerta" de temperatura y "efecto de volumen pequefo”,
fuerte penetrabilidad y efecto de esterilizacion confiable.
e Tiene un efecto de secado y la velocidad de secado es rapida, y los
articulos se pueden usar inmediatamente después de la esterilizacion.

AR G)&E
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e Eltiempo de esterilizacion es corto, el consumo de vapor es pequefio, la
eficiencia del trabajo es alta y se mejora el entorno de trabajo.

e El medio utilizado es incoloro, inodoro, libre de residuos e inofensivo.

e Es adecuado para la esterilizacion de vendajes e instrumentos médicos
resistentes a altas temperaturas y alta humedad.

e El gabinete de pulsacion de puerta motorizada es facil de operar, baja
intensidad de trabajo y alto grado de automatizacion.

e Lainterfaz hombre-méaquina del gabinete de pulsacion de puerta moévil es
amigable, completamente funcional y altamente confiable.

Capitulo 2 Instalacidon, puesta en servicio y uso del equipo

Seccion 1 Instalacion de equipos
Preparacion y requisitos antes de la instalacion.

1. Superficie del suelo: teniendo en cuenta el funcionamiento y el
mantenimiento del equipo, la altura del area debe ser de al menos 2,9 m, y la
distancia entre el lado izquierdo y derecho del esterilizador y la pared no debe ser
inferior a 0,5 m. La distancia entre las superficies operativas delantera y trasera
del esterilizador y la pared opuesta debe ser al menos 1,5 veces la longitud total
del equipo, de modo que el carro pueda girar libremente y empujar y tirar con
facilidad.

2. Fundacién: Si se instala en el suelo 0 en un pozo, la superficie debe ser
sélida y plana. Si la instalacion esta por encima del segundo piso, el usuario debe
considerar si el piso necesita ser reforzado segun el peso del equipo.

3. Ventilacion y disipacion de calor: para garantizar el mejor funcionamiento
normal del equipo y un entorno de trabajo cémodo, se recomienda aislar el
equipo después de que esté en su lugar para reducir el impacto del ruido y el
calor en el entorno de trabajo, y instalelo en la sala de trabajo y encima del equipo.
Un sistema de ventilaciéon refrigerado adecuado para controlar la temperatura
ambiente y la humedad alrededor del esterilizador y un sistema de extraccion de
aire sobre el area descarga y carga, capas de evacuar 470Kcal y uno al centro
superior del equipo que evacue 2300 Kcal.

4. Drenaje: elija una tuberia de drenaje por cada equipo, mas grande que el
tamafio de la tuberia de drenaje configurada en el esterilizador, y conduzca la
tuberia de drenaje por separado a la caja de descarga para drenar hacia el
exterior. Trate de no comunicarse con la tuberia de drenaje interior o comunitaria,
de lo contrario el equipo podra fallar durante el proceso de trabajo, ademas el
vapor afectara a otras areas. Si hay varios desagles, deben sacarse por
separado. Si es posible, se debe colocar una zanja con un ancho de al menos
200 mm y una profundidad de 200 mm en la posicion correspondiente de acuerdo
con el plano de instalacién para descargar el exterior. Trate de no compartir el
sistema de drenaje con otras tuberias.
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5. A. Fuente de vapor: el medio de esterilizacion es vapor saturado, por lo
gue la calidad del vapor determina la eficacia del efecto de esterilizacion. Las
particulas sélidas y el agua condensada transportada en el proceso de transporte
de vapor deben eliminarse y debe garantizarse la presion de la fuente de vapor
externa de 0,30 + 0,50 MPa. Si la presién es demasiado baja, no se puede
garantizar el progreso suave de esterilizacion y puede causar un paquete
hiamedo; si la presion es demasiado alta, se convertird facilmente en vapor
sobrecalentado y no se lograra el efecto de esterilizacion. Si la presion de la
fuente de vapor es demasiado alta (> 0.5MPa), se debe agregar una valvula
reductora de presion a la tuberia de suministro y la fluctuacion de la presion de la
fuente de vapor no debe exceder el 10%. La tuberia de la fuente de vapor es
Conexion de rosca interna de 1 pulgada. Si el equipo de esterilizacion esta lejos
de la caldera, se debe aumentar el diametro de la tuberia de vapor para reducir la
resistencia de la tuberia. Si varios esterilizadores utilizan una tuberia de fuente de
vapor al mismo tiempo, se debe considerar el diametro de la tuberia. Para
garantizar el funcionamiento normal del equipo, se deben tomar medidas de
aislamiento para la tuberia de transmisién de vapor. Para observar la situacion
del suministro de vapor de manera oportuna, una valvula de fuente de vapor y un
mandémetro con un rango de 0 a 1 MPa debe instalarse en la tuberia de
suministro de vapor hacia el entrepiso o la camara interior para facilitar la
observaciéon y el control. E instale un separador de vapor y agua que pueda
separar eficazmente la humedad contenida en el vapor.

LINEA PRINCIPAL DE VAPOR LINEA PRINCIPAL DE VAPOR
.
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DIAGRAMA ESQUEMATICO DEINSTALACION DE LA FUENTE DE VAPOR

B. Generador de vapor incluido en equipo: Es el recipiente en la parte inferior del
equipo, construido en acero inoxidable *CRES / AISI 304, opcional 316,
cumpliendo test de presion a 9 bar y capacidad de ~55 litros. El generador utiliza

*CRES: Corrosion Resistant Stanley Steel (Acero inoxidable resistente a la corrosion)
10
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una entrada de agua de un solo canal, la conexién es unidireccional y debe
garantizarse un agua pura y blanda (la presion debe estar entre 0.15 - 0.4Mpa) o
agua destilada. Utilice mandmetros y valvulas reguladora para controlar la
presion del agua, Un suministro anhidro (sin agua) puede dafar el dispositivo de
calentamiento del generador. La maquina de tratamiento de agua seleccionada
debe asegurar que la produccion de agua real por hora sea 250L, la presion en la
salida sea entre 0.15 y 0.4mpa kg, el caudal sea de aproximadamente 30L por
minuto y las salidas de agua estén reservadas para el esterilizador y generador
son respectivamente para una salida de agua ligera al exterior.

6. Fuente de agua: la tuberia de entrada de agua es una tuberia galvanizada
con rosca externa de 3/4 de pulgada (DN25), la presion de la fuente de agua es
de 0.1 ~ 0.3MPa. Para facilitar la observacion de la presion de la fuente de
agua a tiempo, se debe conectar un manémetro y una valvula con un rango de 0
a 0,6 MPa a la tuberia de agua hacia el esterilizador para observar y controlar el
agua de entrada. El agua de entrada debe ser agua desmineralizada (agua
desionizada) o agua pura (la calidad del agua afectara directamente el efecto de
esterilizacion).

7. Fuente de aire comprimido: La conexion de aire comprimido es una
manguera de ®8 y el aire comprimido debe tratarse libre de aceite y agua. El aire
comprimido debe conducirse desde la tuberia principal hasta las proximidades
del esterilizador, y debe instalarse una valvula de cierre, una valvula reductora de
presion, un mandémetro y un acople de tuberia de cambio rapido de terminal recto,
acople rapido de ®8. El filtro del equipo en si debe drenarse regularmente, de lo
contrario causara la falla de la valvula de cinco vias de dos posiciones y el dafio
por agua de los componentes eléctricos. Si no hay una fuente de aire comprimido,
se puede comprar un compresor silencioso sin aceite de 60L / min para un solo
dispositivo (presion de la fuente de aire: 0.4-0.7MPA).

8. Fuente de alimentacion: La fuente de alimentacion debe ser un sistema
trifasico de cinco cables (cable vivo trifasico, cable neutro y cable a tierra) 220
Vac 50/60 Hz. El equipo en debe proveer de dos cables de alimentacidn, uno es
el cable de alimentacion del motor, y el otro es controlar el cable de alimentacion.
Es necesario instalar un interruptor de alimentacién principal en la pared junto al
esterilizador, y se debe instalar un disyuntor monofdsico en la caja de
interruptores. Para garantizar la seguridad de las personas y el equipo, la carcasa
del equipo debe estar conectada a tierra de manera confiable.

o 220 Vac 50/60Hz
th

EXPOSICION DE LINEAS
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ARRANCADOR DE BOMBA CAJA DE CONTROL
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Se disponen de dos botones paro de emergencia, parte carga y parte descarga.

9. Instalacion del equipo: La conexion de la tuberia debe fijarse de manera
efectiva, y el rendimiento de sellado de la conexion debe ser confiable y no debe
haber corrimiento, emision, goteo o fugas.

10. Ajuste de nivel: después de que el equipo esté en su lugar, use los
pernos de ajuste en la parte inferior del equipo para levantar el soporte y hacer
gue las cuatro ruedas cuelguen en el aire. Coloque un nivel en el riel guia de la
camara de esterilizacion y ajuste el encima de los pernos para hacer que la
izquierda, la derecha y la parte delantera del esterilizador, las Gltimas dos
direcciones sean horizontales; también puede hacer que el drenaje frontal del
equipo sea ligeramente mas bajo, y el angulo de inclinacibn no sea mas de 3
grados, lo que es mas propicio para la descarga de condensado; luego ajuste los
cuatro pernos en las ruedas del vehiculo de transferencia para hacer que la altura
del riel y la altura del riel guia en el esterilizador es la misma, y la tuerca de
fijacion esta bloqueada (la direccion de las dos ruedas direccionales en el frente
debe coincidir con la direccion del riel guia del carro). Al empujar el vehiculo de
esterilizacion dentro o fuera de la camara de esterilizacion desde el vehiculo de
transferencia, debe asegurarse de que el vehiculo de esterilizacion sea
conveniente para entrar y salir, y que el vehiculo de transferencia sea flexible
para empujar y tirar.

11. Conexion de agua, vapor y aire: de acuerdo con la ubicacion de
instalacion especifica y los requisitos de instalacion del equipo, conecte el agua,
el vapor (externo si aplica) y el aire comprimido al esterilizador. Se deben usar
tefléon de sellado en las puntas de las tuberias para evitar fugas, y no deben
gotear liquidos condensables, como fuentes de agua, sobre la caja eléctrica.
Cuando la conexion de la instalacion de agua, vapor y gas no puede cumplir con
los requisitos, el equipo no funcionara normalmente, lo que puede causar fallas
en la esterilizacion, empaques humedos, etc.

12.Conexion de distribucion de energia: al conectar el cable debe estar
pelado y el terminal laminado en frio debe conectarse al disyuntor del interruptor
de alimentacion del cliente para la conexion firme; no es posible conectar el cable
directamente después de pelarlo, lo que facilmente causar resistencia de
contacto, generando disparo de proteccion de sobrecarga térmica.

13. Conexion de la tuberia de drenaje: la conexion de la tuberia de drenaje
debe formar una cierta inclinacion, y el didmetro de la tuberia debe ser 5 mm mas
grande que el diametro de descarga del equipo tanto como sea posible; instale de
alto a bajo, no mas de 3 curvas, para mantener suave el drenaje; equipos
multiples Al realizar la conexion, trate de evitar usar el mismo tubo de drenaje y
conéctelos por separado; si es inevitable, el tubo de drenaje debe estar
correctamente elevado al instalar el equipo cerca del tubo ciego. EIl hecho de que
la tuberia de drenaje no esté conectada correctamente afectara directamente el
efecto de operaciéon del equipo. El paguete humedo de articulos esterilizados, la
proteccidn contra sobrecargas de la bomba de vacio y el ruido de la bomba de
vacio pueden estar relacionados con la instalacién de la tuberia de drenaje.
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Precauciones:

e Evite la instalacion en ambientes con mucho polvo, mota de tela, neblina
de aceite que contenga particulas conductoras, gas corrosivo o gas
inflamable.

e Evite la instalacion en lugares sujetos a descargas eléctricas o
vibraciones.

e Evite la instalacion en lugares sujetos a altas temperaturas y humedad o
lluvia y humedad.

e Evite la instalacién en un entorno de campo magnético fuerte.

Seccién 2 Puesta en servicio del equipo
Confirmacion de conexién de fuente externa

Debido al transporte de larga distancia, es necesario verificar si el cableado
eléctrico y los enchufes estdn desconectados o sueltos antes de la depuracion,
especialmente el cableado de la bomba de vacio y su motor de arranque. Debe
apretarse nuevamente, de lo contrario causara la proteccion de sobrecarga
térmica de la bomba de vacio y afectar el funcionamiento del equipo En casos
severos, la camara interior se llenara de agua durante la esterilizacion.

Antes de conectar el equipo a la fuente de alimentacion externa, encienda
primero el interruptor del equipo, use un multimetro para verificar si hay un
fendmeno de cortocircuito en el extremo de entrada de energia y luego conéctelo
a la fuente de alimentacion después de solucionar el problema.

Después de que el equipo reciba fuentes de agua, gas y vapor, observe si
hay alguna fuga y apriete si hay alguna fuga.

Direccion de rotacién de la bomba de vacio

Encienda el interruptor, ingrese la prueba de accesorios para operar, haga
clic en "Bomba de vacio encendida” para observar si la direccién de rotacion del
ventilador del motor de la bomba de vacio es consistente con la direccién de la
flecha marcada en el cuerpo de la bomba, si no, dos cables de carga en el
interruptor trifasico deben estar invertidos Eso es todo.

Indicaciéon del mandmetro

Cierre las puertas delantera y trasera del dispositivo, abra la valvula de
entrada de vapor ( si aplica vapor externo), deje que la chaqueta se comunique
con la camara interior y observe si las lecturas de los tres mandémetros de las
puertas delantera y trasera, la chaqueta y la camara interior son compatibles con
la pantalla de Android; si la desviacion de presion supera los 10 kpa, debe
reemplazar el mandmetro con una gran desviacion.
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Compruebe si cada vélvula esta funcionando

Véalvula neumatica: en el estado de operacion manual, abra cada valvula
neumatica una por una y observe si se extiende el cabezal de visualizacion rojo
de cada valvula neumatica.

Valvula solenoide: en el estado de operaciébn manual, abra cada valvula
solenoide, use un destornillador de hierro para acercarse suavemente a la parte
superior de la vélvula solenoide, deberia sentir una fuerte atraccion magnética. Si
lo hay, significa que la valvula estd energizada para abrirse y funciona
normalmente.

Prueba de vacio sin carga

Una vez que el equipo estd completamente instalado, se debe realizar la
prueba de mantenimiento de la presion antes de operar el equipo. Seleccione el
programa de prueba de fugas P5 para la prueba de mantenimiento de la presion;
en dicha prueba de mantenimiento de la presion, la camara interior ahora se
evacua al estado de vacio final de la bomba de vacio (-80 Kpa) y luego entra en
la etapa de mantenimiento de la presién. 900 segundos si no superan los 2kpa,
la prueba esta calificada. De lo contrario, significa que hay una fuga en la tuberia
gue se comunica con la camara interior. En este momento, puede ingresar a la
camara interna para ayudar a verificar el punto de fuga; después de eliminar la
fuga, vuelva a probar hasta que se califique la prueba de mantenimiento de
presion; de lo contrario, el efecto de esterilizacion del equipo se vera afectado.

Prueba de BOWIE & DICK (BD)

De acuerdo con la situacion real del hospital, elija el paquete BD estandar o
el papel de prueba BD por Unica vez; al elegir el papel de prueba BD, debe elegir
el pafio de algoddn apropiado de acuerdo con los requisitos de las "Regulaciones
de gestion de esterilizacion y desinfeccion de la sala de suministros” y hacer en
un paquete de prueba BD estandar de 300 mm X 250 mm X 300 mm. Seleccione
la temperatura de esterilizacion adecuada y el tiempo de esterilizaciéon de
acuerdo con los requisitos del papel de prueba BD e inicie el programa de
esterilizacion correspondiente. Después de pasar la prueba de BD, el equipo se
puede entregar al cliente para el monitoreo bioldgico y se puede poner en uso
solo después de pasar la prueba.

Capitulo 3 Introduccidn a la estructura general

Seccion 1 Introduccion

® El cuerpo principal esta compuesto por una carcasa interior, una carcasa
exterior, nervaduras de refuerzo circundantes, nervaduras de refuerzo de
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cuatro esquinas y marcos de los extremos. Esta estructura puede garantizar
gue el cuerpo principal tenga una resistencia y rigidez suficientemente altas, y
gue haya una chaqueta. Cuando se pasa vapor a alta temperatura a la
chaqueta, se puede mantener la temperatura de la camara interior, lo que
reduce en gran medida la camara interna durante la esterilizacion. proceso
Condensacion de condensado.

La carcasa interior est4 hecha de una placa de acero inoxidable 304, que se
suelda automaticamente mediante una maquina de soldadura por plasma, y
esta formada por soldadura de un lado y soldadura de doble lado. El lado de
la cAmara interior se pule mecanicamente y luego electropulido por método
electroquimico (por debajo de 2,0 m3), brillante Suave, resistente a la
corrosién y duradero. Después de que se suelda el cuerpo principal, la
camara interior y la carcasa exterior se tratan mediante una prueba de
presion hidraulica y un tratamiento de envejecimiento por vibraciéon, lo que
reduce en gran medida la tension interna después de la soldadura, de modo
gue el cuerpo principal no se deformara durante mucho tiempo y aumentara
Su servicio. vida.

La carcasa esta hecha de una placa de acero Q235-B de 6 mm de espesor,
gue esta soldada con nervaduras de refuerzo y marcos de los extremos para
formar un cuerpo principal con una estructura de chaqueta. Su resistencia y
rigidez cumplen completamente los requisitos de los recipientes a presion.

La superficie de la carcasa del cuerpo principal esta cubierta con fieltro de
fibra de silicato de aluminio de 60 mm de espesor y se agrega una placa de
aluminio en relieve para preservar el calor. La apariencia es hermosa y
generosa, y la radiacion de calor del equipo se puede reducir al minimo.
tesoro eficaz protege el entorno de trabajo.

El panel de control, presenta una interfaz usuario amigable con indicadores y
gréficos reconocibles para entender en qué periodo del ciclo y que funcién se
esta cumpliendo explicitamente en el hardware de la autoclave, ademas
permite con su pantalla digital 8” tactil (opcional 10”), lograr identificar la
presion y temperatura de trabajo. Se acompafa bajo ella una botonera con
sensores capacitivos (muy alta resistencia al tacto repetitivo) que permiten
controlar el equipo desde ellos al gusto del usuario, ademas para el control de
los ciclos existe el numerador de trabajo cumplido y la creacién de
usuarios (>20) por clave y huella dactilar. Un almacenaje de memoria de 5000
ciclos en software Android.

Seccion 2 Introduccién a la puerta

El panel de la puerta del esterilizador de vacio pulsante esta soldado en un

panel completo de la puerta mediante placas, rejillas y nervios de refuerzo 304.
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Después del tratamiento de envejecimiento por vibracion, la mayor parte de la
tension interna se libera para reducir su deformacion durante el uso y aumentar
su vida util. En el exterior hay un conjunto de placa de bisagra, mecanismo de
elevacion, micro-interruptor, cubierta de puerta, manija de puerta y otros
componentes.

® El extremo operativo del esterilizador de doble puerta se llama puerta
delantera y el extremo no operativo se llama puerta trasera. La configuracion
convencional es que la puerta delantera se abre hacia la derecha y la puerta
trasera se abre hacia la izquierda.

&ADVERTENCIA Durante el uso del equipo, la temperatura de la
cubierta de la puerta es relativamente alta jTenga cuidado para evitar
guemaduras!

1. Cubierta de puerta

® Hay dos pernos de cabeza hexagonal dentro de la manija de la puerta. Use
una llave para destornillar los pernos y luego retire los tornillos debajo de la
cubierta de la puerta (tipo piso en ambos lados). En este momento, agarre
ambos lados de la cubierta de la puerta con las manos Empujela ligeramente
hacia afuera, luego levantela y podra quitar la cubierta de la puerta en este
momento.

2. Levantamiento de la puerta

La apertura y cierre de la puerta se logra mediante el motor a través de la
cadena para impulsar el tornillo y la tuerca para girar a través de un conjunto de
mecanismo de elevacion para lograr el movimiento hacia arriba y hacia abajo de
la puerta, y la posicion correcta de la puerta estd determinada por dos
interruptores de recorrido.

3. Abriry cerrar la puerta

® Abra la puerta: Presione el botdn para abrir la puerta, la valvula de bola
eléctrica actla para conectar el paso entre la puerta y la bomba de vacio. En
este momento, la bomba de vacio funcionara durante unos 10 segundos para
retraer completamente el anillo de sellado en la ranura de sellado, y luego la
puerta serd impulsada lentamente por el motor Levante 50 mm hasta la
posicion de apertura de la puerta, el interruptor de carrera en la parte inferior
de la puerta actuara y el motor dejara de girar. En este momento, la puerta se
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puede abrir.

&Nota iLa puerta solo se puede abrir cuando la presion interior es
aproximadamente igual a la presion atmosférical

® Cierre la puerta: primero empuje la puerta para que haga contacto con el
marco del extremo, el pasador de posicionamiento en el marco del extremo
limitara la puerta a esta posicién; al mismo tiempo, hay un interruptor de
desplazamiento en la parte inferior izquierda de la puerta, que envia la sefal
de cierre de la puerta al sistema de control. Luego presione el botén de cierre
en la pantalla, la bomba de vacio comienza a funcionar, el aire comprimido
ingresa a la ranura de sellado del marco del extremo a través del filtro y la
valvula de bola eléctrica, y empuja el anillo de sellado para moverse hacia
afuera para hacer un contacto cercano con el interior de la puerta, realizando
el sellado de la puerta.

En el proceso de cierre de la puerta, cualquier anormalidad dard lugar a la
cancelacién automatica de la operacion de cierre. Mientras tanto, el interruptor de
la pantalla tactil de la pantalla de alarmas,y un tono de alerta solicita un
zumbador para indicar la informacion de alarma correspondiente

En esta pantalla, el usuario debe pulsar el boton "OK" para borrar la informacién
de la alarma. Cuando la alarma esta desactivada, la pantalla tactil cambia
autométicamente a la pantalla de funcionamiento de la puerta, y el sonido de la
alarma se levanto. Si la puerta no permite apertura o cierre por razon irregular,
contactarse con un profesional calificado para que identifique el error y sea
corregido.

Para satisfacer los requisitos mas recientes CSSD realizados por el Ministerio de
Salud, el area de esterilizaciénon y el area estéril deben ser aislados, es decir,
solo cuando la puerta trasera estad completamente sellada puede abrirse la puerta
delantera, y viceversa. El sellado de las puertas frontal y posterior de esta serie
de equipamientos es ejecutado por un conjunto de tuberias de control, por lo que
cumple plenamente con los requisitos de la central de esterilizacion.

Funcionamiento manual de puertas: Con el fin de hacer frente a circunstancias
especiales y para facilitar el mantenimiento y depuracion o aperturas necesarias,
el sistema se ha configurado una operacidn manual (para el personal de
mantenimiento con privilegios operativos solamente). Toque el boton de “varita
magica”, luego “utilidades avanzadas”, seguido "funcionamiento manual" en la
pantalla de inicio, introduzca una contrasefia y pulse el botén "Confirmar" para
entrar en el panel de operacion manual. En este menu de servicio puede abrir
una puerta a la vez, si desea abrir la otra, debe cerrar la abierta.
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En el programa de servicio avanzado permite maniobrar la puerta hasta el limite
gue el especialista desee (a medio abrir) y tiene el privilegio de apertura y cierre
las dos al tiempo.

Apertura por corte de energia: Se ha establecido una serie de mecanismos para
realizar la apertura de una puerta, en procura de sacar algun articulo de caracter
urgente.

Verificar que presién en camara esta a cero o presién barométrica cero, de lo
contrario con elementos de proteccion personal, despresurice desde la valvula de
seguridad de camara, levantando la espoleta con cuidado, déjela arriba,
garantizando presion barométrica a nivel.

A. Con el apoyo de un generador de voltaje a 220Vac 200va o un banco de
baterias con conversor a 220 Vac, conectar el dispositivo a la bornera de
alimentacion de motor, previo la desconexion hacia tablero de mandos de
la autoclave. Energizado, se puede hacer el ejercicio de apertura o cierre,
invirtiendo las fases.

B. Si el fallo es por dafio de motor, y desea abrir esa puerta en especial,
puede tomar el motor de la otra puerta. Retira cuatro tornillos de sujecion,
moviendo el cuerpo del motor. Retira el motor daflado he instala para
lograr la apertura de la puerta, para la reposicion de dicho motor dafiado,
dirijase a su asesor de Baixiang en su ciudad.

4. Anillo de sellado

® Estructura: El material del anillo de sellado es caucho de silicona de grado
médico. La resistencia a la temperatura de este material puede alcanzar los
150 °C, y puede funcionar de manera continua y estable durante mucho
tiempo a esta temperatura. Es un componente principal de la tuberia del sello
de gas de compresién de la puerta. Durante el uso del equipo, se comprime y
retira constantemente, se frota repetidamente, y el disefio de la forma, la
correcta instalacion y el mantenimiento son vitales para su funcionamiento y
vida normal.

® Principio de sellado: el anillo de sellado se instala en una ranura anular
cuadrada en la cara del extremo del marco del extremo del cuerpo principal.
Cuando se introduce una cierta presion de aire comprimido en la ranura, el
anillo de sellado se mueve hacia afuera bajo la accién del aire comprimido y
entra en contacto con el panel de la puerta para realizar el sellado de la puerta;
cuando la bomba de vacio evacua la ranura de sellado en un vacio, el anillo
de sellado estara a presién atmosférica. Se mueve hacia adentro bajo la
accion para que quede fuera de contacto con la puerta, lo que facilita la
apertura de la puerta, y no rayara el anillo de sellado cuando la puerta se
mueva hacia arriba y hacia abajo.
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® Dispositivo de apertura de puerta manual: esta serie de esterilizadores esta
equipada con un dispositivo de apertura de puerta manual. Si la puerta no se
puede abrir por algin motivo, coloque el accesorio aleatorio: una llave de
trinquete en la palanca manual en el costado de la puerta. La puerta delantera
esta bajada y la puerta trasera no se puede abrir. En este momento, la tapa de
la puerta debe retirarse y utilizarse. La puerta se puede abrir girando la llave.
Si utiliza la apertura manual de la puerta durante un corte de energia, libere
manualmente el aire comprimido en la ranura de sellado, empuje la puerta
hacia adentro para separar el anillo de sellado del panel de la puerta y luego
use la apertura manual de la puerta.

& Advertencia Antes de abrir la puerta, asegurese de que la presion en la
camara interior sea cero y que la temperatura descienda por debajo de 80 ° C
antes de abrir la puerta. !

1) Después del final de un turno, la vélvula principal de control de vapor del
esterilizador debe cerrarse a tiempo o salir de login para evitar que el
anillo de sellado esté en un estado de alta temperatura durante mucho
tiempo, lo que acelerara su envejecimiento.

2) El aire comprimido debe filtrarse para evitar que entren excesivas
impurezas en la ranura de sellado y se adhieran al anillo de sellado,
afectando su vida util.

3) Después de usar el equipo durante medio afio, se debe quitar el anillo
de sellado, la ranura de sellado y el anillo de sellado deben limpiarse
cuidadosamente con jabon y liquido, y luego secarse con una gasa
limpia; después del secado, vuelva a colocarlo en el sellado ranura.

4) Durante el uso, el fregado frecuente de la superficie del anillo de sellado
y el panel de la puerta prolongara la vida atil del anillo de sellado.

® Fallo del anillo de sellado: cuando ocurren los siguientes fenbmenos, se puede
juzgar que el anillo de sellado ha fallado.

(D) La superficie del anillo de sellado esta obviamente endurecida y se
siente que ha perdido su elasticidad cuando se tira, y hay estiramientos
en forma de red.

2) El anillo de sellado esta hecho de malla y grietas.

® Desmontaje e instalacion: una vez finalizado el programa, abra la puerta, haga

gue la pantalla tactil entre en la pantalla de la ventana de mantenimiento,
toque el boton "Tomar la tira de goma", el aire comprimido entrara en la ranura
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de sellado (cuidado, hara un leve sonido normal), el anillo de sellado o
empaque siliconado se sacara de la ranura de sellado, Retire lentamente el
anillo de la ranura. Al instalar el empaque de sellado, primero observe la
costura del anillo de sellado y deseche la costura en el medio de la ranura de
sellado inferior. Coloque el anillo de sellado contra la ranura de sellado y
presionelo en la ranura de sellado en la esquina superior izquierda con su
pulgar. También tenga en cuenta que la costura esta aproximadamente en el
medio de la parte inferior de la ranura de sellado.

& Advertencia: No deje el equipo por mas de 35 minutos en
calentamiento sin uso. Los anillos de sellado restan vida util
rapidamente

Seccion 3 Cubierta decorativa

Todas las cubiertas exteriores decorativas de este equipo del sistema estan
hechas de tablero de dibujo de alambre de acero inoxidable, con una apariencia
hermosa y un conveniente desmontaje y montaje. Hay un panel decorativo en las
cubiertas decorativas delantera y trasera. El panel decorativo delantero esta
equipado con un mandmetro, pantalla tactil e interruptor de parada de
emergencia; el panel decorativo trasero esta equipado con un mandmetro,
impresora, interruptor de parada de emergencia e indicador bombilla.

Si necesita quitar las cubiertas laterales, puede levantar los dos cierres en el
medio de las cubiertas laterales izquierda y derecha y levantarlas para quitarlas.

Seccion 4 Carros y canastas de esterilizacion

Las canastas de esterilizacion y los carros de transporte se utilizan para
cargar y transportar articulos esterilizados Para lograr estandares limpios e
higiénicos, los soportes y estantes de las canastas de esterilizacién son todos de
acero inoxidable y estan electropulidos.

Hay tres formas en que los articulos que se van a esterilizar en esta serie de
equipos de esterilizacion se pueden colocar en la cAmara de esterilizacion del
esterilizador. La Figura 1 muestra los siguientes tres tipos de métodos de
colocacion de elementos.

® clase A

Debido al pequefio volumen de la cAmara interior de este tipo de equipo, la
rejilla de articulos de dos capas se utiliza para colocar los articulos
esterilizados, sin necesidad de un vehiculo de esterilizaciébn o un vehiculo
de transporte, y los articulos se pueden colocar directamente en el cAmara
de esterilizacion.

® clase B
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Este tipo de producto viene con un carro de esterilizacion y un camion, que
se coloca en el camién. Cuando los articulos a esterilizar se cargan en el
camién de esterilizacion, abra la puerta, empuje el camion hacia el frente de
la camara de esterilizacion, fije la guia frontal y el dispositivo de
posicionamiento del camion con el anillo de fijacion en el extremo frontal de
la camara de esterilizacion , presione el camion primero El carro de
esterilizacion trasero tiene un acoplador fijo, empuja el carro de esterilizacién
hacia la camara de esterilizacién y luego tira de la barra guia del acoplador
fijo para separar el carro de transporte del equipo.

® clase C

Este tipo de producto se monta en el piso y los rieles de guia se fijan a
ambos lados de la parte inferior de la sala de esterilizacion. La canasta de
esterilizacion puede correr por el suelo. Una vez que el carro llegue al frente
de la sala de esterilizacion, serd acoplado a los rieles de la sala de
esterilizacion y empujado directamente hacia el interior, no se requiere
mucho esfuerzo. Este vehiculo de esterilizacion adopta ruedas de goma
resistentes a altas temperaturas, que se pueden utilizar de forma continua a
135 ° C sin sufrir dafios.

Seccion 5 Sistema de tuberias

El sistema de tuberias de esta serie de esterilizadores se divide en cuatro
partes: vapor, aire, aguay aire comprimido El diagrama esquematico del principio
de las tuberias se muestra en la Figura 5.

1. Tuberia de entrada de vapor con camisa

El vapor entra en la camisa (Chaqueta) a través del filtro, la valvula
reguladora de presion y la valvula neumatica F1 de asiento inclinado.

® Filtro de vapor: este filtro puede prevenir y asentar de manera efectiva los
desechos soélidos en la tuberia de vapor y asentarse en el filtro de barril
para evitar que entren en la chaqueta.

® Valvula reguladora de presion: Esta valvula puede controlar la presion de
vapor de la camisa y reducir la alta presion de la fuente de vapor a la
presion de trabajo requerida. El tamafio de la presion de salida cambia
ligeramente con el cambio de la presion de la fuente de vapor. Cuando se
ajusta la presion, la rueda de mano se puede girar para ajustar la presion
de vapor en el lado de salida de acuerdo con la presion de la fuente de
vapor para que sea basicamente estable en el rango de presion requerido.

® Valvula neumatica F1: esta valvula es una potente valvula de interruptor de
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arranque, que es maniobrada por el controlador de presion de la camisa
para estabilizar la presion de la camisa dentro del rango de presion de
ajuste.

2. Tuberia de vapor de entrada

La parte izquierda y trasera del cuerpo principal es la tuberia de entrada
de vapor de la cAmara interior. Esta tuberia lleva el vapor industrial
encamisado o el vapor puro externo a la camara interna a través de la valvula
neumética F2. La valvula neumética F2 estara sujeta a la presion transmisor
durante las etapas de pulsacion, calentamiento y esterilizacion El control
inyecta vapor en la camara interior.

& Nota Si el usuario requiere una entrada de vapor doble (es decir, el
vapor de entrada de la camisa es vapor industrial y el vapor de entrada de

la cAmara interior es vapor puro), solo se puede configurar el vapor de
entrada doble.

6. Tuberia de vacio

La tuberia lleva el aire, el vapor y el agua condensada en la camara interior
a través de la salida de vapor en la parte inferior de la camara interior, a través de
la valvula neumética F3 y el intercambiador de calor, hacia la bomba de vacio, y
se descarga a través de la salida de la bomba a través de la valvula
unidireccional.

® Valvula neumatica F3: La apertura o cierre de esta valvula es controlada por el
programa de ejecucion.

® Intercambiador de calor: El condensador es una estructura de tubo dentro de
otro tubo. El vapor pasa a través del tubo y el agua fria pasa alrededor del
tubo. Después del intercambio de calor, el vapor se enfria y enfria, luego
ingresa a la bomba y se descarga.

® Bomba de vacio: Este equipo accesorio es una bomba de vacio de anillo de
agua, que es el equipo principal para aspirar. Utiliza agua limpia como fluido
de trabajo. Durante el proceso de trabajo, el fluido de trabajo forma un anillo
de agua alrededor de las palas, y el anillo de agua juega un papel de sellado y
conversion de energia, por lo que es necesario agregar agua constantemente
durante el proceso de trabajo (0.25 m3/h).

Nota: El vacio final de la bomba est4d directamente relacionado con la
temperatura del anillo de agua. Cuanto menor sea la temperatura del agua,
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mayor sera el vacio final. Por lo tanto, cuanto menor sea la temperatura del
suministro de agua a la bomba, mejor y el maximo no debe exceder los 25 °
C.

® Valvula unidireccional: esta valvula es una valvula de retencion oscilante, que
solo permite que el agua y el vapor descargados de la bomba pasen, y evita
gue la salida de vapor de la camisa y la camara interna regrese a la bomba y
afecte el funcionamiento de la bomba.

4. El tubo de drenaje entre la chaqueta y la camara interior

La tuberia de drenaje se divide en dos vias, una es una tuberia de
drenaje encamisada, el condensado generado por el vapor de chaqueta pasa
a través del drenaje en la parte inferior del cuerpo principal a través de la
trampa termostatica al desagie, drenando automaticamente el condensado
de chaqueta; el otro es el tubo de drenaje de la camara interior El agua
condensada producida por el vapor en la camara interior pasa a través del
vapor de escape en la parte delantera y la parte inferior de la camara interior,
y el puerto de agua pasa a través del filtro, junta de limitacion de flujo, valvula
neumatica F5 , y una valvula de una via al puerto de drenaje, drenando
automaticamente el agua condensada en la camara interior. ElI didmetro
interior de la junta del reductor es @4 para limitar la capacidad de flujo de la
tuberia; F5 continta abierto durante la operacion del programa para facilitar la
descarga de agua condensada en la camara interior, y el vapor no se
descargara en grandes cantidades.

® Valvula de trampa: esta valvula es del tipo sensor de temperatura. Abre y
cierra el vastago de la valvula a través de la expansion y contraccion térmica
del elemento sensible a la temperatura (lAmina bimetalica) para descargar
automaticamente el aire frio y el condensado para lograr el efecto de bloqueo
del vapor y drenaje. La parte inferior de la valvula tiene un eje de ajuste y una
contratuerca. Girar el eje de ajuste en el sentido de las agujas del reloj puede
reducir la apertura de la valvula, y girar el eje de ajuste en sentido antihorario
puede aumentar la apertura de la valvula.

@ Valvula unidireccional: Es una valvula que solo permite que el medio fluya en
una direccion. Se instala en la tuberia de evacuacion de la puerta y en la
tuberia de drenaje de la camara interna. Las fallas comunes son falla del
resorte, agrietamiento de la junta de goma del sello o aflojamiento de la tuerca
y Para sellar el agua en el tanque o devolver el vapor de la camara interior, la
vélvula es una valvula de retencién de paso directo para evitar que el vapor
externo o el agua regresen a la camara interior y afecten el rendimiento del
equipo.

7. Tuberia de aire del filtro de entrada
El tubo de entrada de aire de la camara interior esta en el lado izquierdo
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del cuerpo principal. El aire pasa primero a través del filtro de aire estéril y
luego pasa a través de la tuberia de intercambio de calor de la camisa de la
valvula de retencion de la valvula neumatica F4 para calentarse y secarse, y
luego ingresa a la cdmara interna para eliminar la presion negativa de la
carrera de la camara interna en la etapa posterior del proceso de trabajo, y
para asegurar que el aire entrante esté seco Estado de las bacterias para
evitar la posibilidad de contaminacion secundaria de los articulos
esterilizados.

® Filtro de aire: El filtro de aire es cilindrico y adopta un elemento filtrante de alta
precision, con una red protectora de acero inoxidable en el exterior, con una
precision de filtracion de 0.22 um, que puede filtrar bacterias e impurezas en
el aire.

& Advertencia No permita que entre vapor o agua en el filtro de aire.

6. Tuberia de suministro de agua

La tuberia de suministro de agua se divide en dos vias, una entra al
intercambiador de calor desde el filtro y la valvula solenoide F6, ingresa a la
parte superior desde la parte inferior y fluye hacia la tuberia de drenaje, que
se utiliza para enfriar el vapor descargado desde el camara interior,
conviértala en agua y enfrie. La otra via ingresa a la bomba de vacio desde la
vélvula de cierre y la valvula solenoide F7, y se utiliza como medio de trabajo
de la bomba.

e Filtro: El filtro puede prevenir eficazmente los desechos sélidos transportados
por la tuberia de agua y asentarse en el filtro de barril para evitar que ingresen
a las piezas del equipo.

7. Gasoducto de gas comprimido

Una vez que el aire comprimido pasa a traveés del filtro, se divide en tres vias,
una via hacia el interruptor de presiéon. Cuando la presion de la fuente de aire es
inferior a 0,36 MPa, la accién del interruptor envia una sefal para detener el
programa y volver al estado inicial. Hasta la primera vélvula solenoide conductora,
el banco de valvulas controla la apertura y el cierre de cada valvula neumatica. La
otra via a través de la vélvula de bola controlada electronicamente ingresa a las
ranuras de sellado del marco delantero y trasero para controlar el empuje hacia
afuera y hacia afuera de las tiras de sellado para lograr el sello de la puerta.
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8. Tuberia de control de temperatura
La parte de control principal de la tuberia es una resistencia térmica de
platino: también llamada Pt100. Esta serie de esterilizadores utiliza un Pt100 de
doble ndcleo para separar la visualizacion de la temperatura y la impresion.
9. Tuberia de control de presién
Esta serie de equipos esta equipada con un controlador de presion de
camisa, transmisor de presién de camara interna, resistencia térmica de platino,
mandmetro de presién de camisa y camara interna y otros accesorios.

® Controlador de presion de la camisa: este controlador de presion controla la

presion de trabajo de la camisa dentro de un cierto rango y emite una
determinada sefal de interruptor para controlar la apertura o el cierre de la
valvula de entrada tipo sandwich.

® Transmisor de presion: convierte la sefial de presion de la camara interna en

una sefial de corriente y luego ingresa al controlador para mostrar y controlar
el cambio de presion de la cAmara interna. Para obtener mas informacion,
consulte el principio estructural del sistema de control.

® Interruptor de control de presion de aire comprimido: si la presion de la fuente

de aire comprimido es inferior a 0.36Mpa, este interruptor actuara para cortar
la operacion del programa, restablecer el programa y enviar una sefal de
alarma.

® Valvula de seguridad: La valvula de seguridad es un dispositivo de alarma de

alivio de presion automético. Cuando la presién en el recipiente excede el
valor establecido, la presion se puede abrir automaticamente para reducir la
presion en el recipiente. Cuando la presion en el recipiente cae al limite
inferior del ajuste de presion, la valvula de seguridad puede cerrarse de nuevo,
de modo que el recipiente puede funcionar de manera segura dentro del
rango de presion permitido. El dispositivo esta equipado con una valvula de
seguridad accionada por resorte en el entrepiso (Chaqueta), que actlia como
la maxima proteccion de seguridad cuando la operacién es incorrecta o el
equipo tiene una presion anormal. Cuando la presion es mayor que el limite
superior de su equipo, se abrira automaticamente para reducir la presion entre
capas; cuando es mas baja que el limite inferior establecido, se cerrara
automaticamente. En el caso de vapor de doble entrada, también se instala
una valvula de seguridad en la cAmara interior para garantizar la estabilidad
de la presion en la caAmara interior.

Mandmetro: este mandmetro es un instrumento de medicion que se utiliza

para medir la presién del medio en el recipiente de presion. Debido a que
puede mostrar el valor de presion real en el recipiente, el operador puede
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operarlo correctamente, evitar la sobrepresién y lograr el propdsito de
seguridad operacion. Para el esterilizador de puerta Unica, hay dos
mandmetros en el extremo de control de la puerta delantera, uno muestra la
presion de la camisa, el otro muestra la presion de la cadmara interior y el
rango es -0,1 ~ 0,3 MPa. Si se utiliza un esterilizador de doble puerta, el
mismo mandmetro interno que el extremo delantero también se instala en el
extremo trasero para indicar la presién interna.

Seccion VI Estructura del sistema de control

Este sistema de control es desarrollado por ingenieros y técnicos de nueva
tecnologia de Baixiang. Tiene derechos de propiedad intelectual independientes.
Tiene un sistema de control con caracteristicas de Baixiang, doble presion y
control de temperatura dual. Los usuarios de la industria farmacéutica, de
productos biologicos, laboratorio y otras industrias pueden agregar dispositivos
de control de valor FO.

La figura 6 muestra un diagrama esquematico de la posicién de instalacion
del sistema de control.

El sistema de control se compone de caja de control eléctrico, panel tactil,
pantalla Android, impresora, arrancador de bomba, valvula neumética de asiento
inclinado, valvula solenoide, transmisor de presion, controlador de presion,
transmisor de temperatura, luz indicadora e instrumento indicador.

1. Caja de control eléctrico

El disefio de los componentes de la caja de control del sistema se muestra en la
Figura 1:

. CONTROLADOR FUENTE (D)
2 SVDC12vDC
RELE DE o
PROTECCION RELE INTERMEDIO :1:
CANALIZACION POR

HITERA

ALAMBRADOTERMINAL

Figura 1 Disposicion de los componentes de la caja de control eléctrico
® Relé de proteccion de puerta (FR): cuando el motor falla o la carga es

demasiado pesada, la puerta se activara después de que ocurra un fenémeno de
blogueo.
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Si la corriente del motor es demasiado grande, este circuito dara una sefal de
falla al controlador de un solo chip, y el controlador de un solo chip enviara una
sefial de acuerdo con esta sefial.

Alarma y detiene el motor para evitar que el motor de la puerta se queme debido
a una sobrecarga.

® Condensador: El condensador de arranque del motor de la puerta se utiliza
para eliminar la sefial de pico de sobretension durante el movimiento del motor de
la puerta y el eléctrico.

Conversion suave de la maquina hacia adelante y hacia atras.

® Relé intermedio (KA): el microcontrolador envia una sefial de 24 V CC al relé,
el contacto normalmente abierto del relé se cierra y la salida

Salida Fuente de alimentacion de 24 VCC (o0 220 VCA) a la valvula de asiento
inclinado, valvula solenoide o para proporcionar energia de 220 VCA al motor de
la puerta.

Se utiliza para abrir o cerrar las puertas delantera y trasera, o para controlar la
carga AC220V.

Nota: El cable de tierra en la caja de control debe sacarse de manera confiable,
de lo contrario, habra peligros potenciales para la seguridad y una precision de
control inestable. !

2. Controlador de la puerta delantera

El controlador de la puerta frontal se instala en el panel de control con pantalla
tactil, interruptor de encendido, etc.

® Pantalla de visualizacion de Android: la pantalla de control de Android de 10
pulgadas puede mostrar dinamicamente la temperatura, la presion, el tiempo
y otros parametros en el proceso de funcionamiento del programa. El bloqueo
de la puerta, la liberacién, el ajuste preestablecido de parametros y el
funcionamiento del programa se pueden realizar en la pantalla de control.
Funciones sencillas.

® Interruptor de encendido: Este interruptor es el interruptor de encendido
principal del esterilizador. Se utiliza como interruptor de parada de
emergencia en caso de emergencia. El interruptor debe estar cerrado cuando
se utiliza el equipo.

3. Controlador de puerta trasera
El control trasero solo se utiliza en el esterilizador de doble puerta, que
esta instalado en el panel de control trasero. Hay botones para abrir la puerta

trasera de la impresora, un botdn para cerrar la puerta trasera, indicadores
de estado y zumbadores.
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® Impresora: las caracteristicas principales de esta impresora son el
microconsumo, el tamafio pequefio, el montaje en panel y la impresion matriz
de punto de alta calidad. Funcion: Esta impresora puede registrar la hora de
inicio del trabajo, el numero de contador ciclos, el nimero de operador, la
naturaleza del programa, los parametros de configuracion del programa y los
valores de presion y temperatura al mismo tiempo durante la ejecucion del
programa. El intervalo de impresién lo establece el usuario. Puede elegir si es
un registro de curva o un registro de informe. Al seleccionar el registro de
curva, el tiempo del intervalo de impresion debe ser lo méas corto posible (5S),
para que la curva sea mas realista. Si por alguna razén la impresion fisica se
dafia, pierde u otra razon, mediante el software Android, se pueden recuperar
dichas impresiones, las veces que sean necesario, basta con cargar de papel,
cinta la impresora y se ingresa al menu de administrador.

® Botdn de apertura de la puerta trasera: presione este boton cuando la puerta
trasera esté cerrada, y la sefal para abrir la puerta trasera se transmitira a la
microcomputadora de un solo chip. Después del procesamiento de la
computadora de un solo chip, la sefial se enviara a la puerta trasera motor, y
el motor de la puerta realizara la operacion de apertura de la puerta trasera.

® Boton de cierre de la puerta trasera: presione este botdén para transmitir la
sefial de la puerta trasera al microordenador de un solo chip. Después del
procesamiento de la computadora de un solo chip, la sefial se envia al motor
de la puerta trasera y el motor de la puerta gira para realizar la operacion de la
puerta trasera .

® Zumbador: cuando ocurre un mal funcionamiento o el proceso de esterilizacion
es anormal, el zumbador sonara una alarma para indicarlo. Cuando finalice el
proceso de esterilizacion, también se activara el timbre.

® Interruptor de parada de emergencia: igual que el interruptor de encendido de
la puerta delantera.

4. Arrancador de bomba: La sefial se envia desde el sistema de control al
arrancador de bomba, que proporciona energia trifasica de 220 VCA a la bomba,
para iniciarla 'y proporciona  proteccibn contra  sobrecorriente y
sobrecalentamiento en la bomba de vacio.

5. Valvula neumatica de asiento inclinado: el sistema de control envia una sefial a
la valvula piloto para controlar la accion de la vélvula piloto de la valvula gigong,
de modo que el aire comprimido pase a través de la valvula piloto para controlar
la valvula neumatica y activar la valvula neumética. abrir.

6. Valvula solenoide: El sistema de control envia una sefial a la valvula solenoide,

de modo que la bobina de la valvula solenoide se energiza y se cierra, y las
tuberias en ambos extremos de la valvula solenoide estan conectadas. Después
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de que la bobina se desenergiza, el piston retrocedera por la diferencia de
presion para cerrar la valvula.

7. Valvula de bola controlada electrénicamente: Esta valvula se utiliza para
extender (sello de la puerta) y retraer los sellos de la puerta delantera y trasera.
Las puertas delantera y trasera tienen cada una un disefio de enclavamiento, es
decir, la puerta trasera solo se puede abrir cuando la puerta delantera esta
sellada, y viceversa.

8. Controlador de presion de la chaqueta

® Cuando la presion de la capa intermedia alcanza el limite superior de su valor
establecido, la valvula F1 de entrada de aire de la capa intermedia se cierra.

® Cuando la presion de la capa intermedia es menor que el limite inferior de su
valor establecido, abra la valvula neumatica F1 de entrada de gas de la capa
intermedia.

9. Transmisor de presion interno: En la fase de esterilizacion del programa, la
temperatura de la cémara interna se controla dentro del rango del valor
establecido de temperatura de esterilizacion +3. La sefal de presion de la camara
interna se convierte en una sefial de corriente de 4-20 m, y luego el mdodulo la
convierte en una sefal digital, que se refleja en la pantalla de Android como el
valor de presidn interna real. Rango de precision: 0,01 KPa.

10. Resistencia térmica de platino: (Pt100 de doble nucleo)

® Principio de funcionamiento: la resistencia térmica de platino de esta serie de
equipos es de doble nucleo; uno se utiliza para el control de la temperatura y se
muestra en la pantalla de Android, y el otro esta conectado a una impresora, de
modo que la impresion y la visualizacién estan completamente separadas.

® Dentro de un cierto rango, la resistencia de PT100 es linealmente proporcional
a la temperatura. A medida que aumenta la temperatura, la resistencia
aumenta; a medida que la temperatura disminuye, la resistencia se vuelve
mas pequeiia. A temperatura ambiente (20 grados Celsius), el valor de
resistencia de la resistencia de platino PT100 es 107,79 ohmios. El valor de
resistencia térmica de PT100 se envia al PLC y, después de la conversién por
el mddulo de un solo chip, se envia a la pantalla de Android para mostrar su
valor de temperatura real.

® Precision de la medicion: + 0,3% ~ 0,5%.

& ADVERTENCIA. Los suministros: Agua, aire comprimido, vapor externo y electricidad, deben sostener constancia en sus niveles, las variaciones fuera de
rango, i Pueden cancelar ciclo y posible dafio al equipo!
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® Instalacion y uso: La resistencia térmica de platino se instala en la posicién del
puerto de escape en la parte inferior de la camara interior y no puede estar en
contacto con la pared de la tuberia o el agua estancada. La conexion debe
fijarse firmemente en el terminal.

11. Interruptor de control de presion de la fuente de aire comprimido

Cuando la presion de la fuente de aire es inferior a 0,36 MPa, el sello de la
puerta puede tener fugas debido a la baja presion. A veces, el interruptor de
control envia una sefal para interrumpir el programay el sistema se restablece al
estado original.

Seccion 7 Principio de funcionamiento del sistema de control

El sistema de control utiliza una pantalla con software Android + método de
control de microcomputadora de un solo chip para operar el dispositivo. La
pantalla de Android es principalmente responsable de mostrar y envia la
informacion de control requerido al microordenador de un solo chip. EI SCM
ejecuta la logica de control para hacer el dispositivo funciona normalmente.
La pantalla (HMI) de visualizacion puede mostrar dinAmicamente el proceso
de trabajo, el estado de cada valvula de etapa y el tiempo, temperatura,
presion y otros parametros en el proceso de trabajo, o que hace que la
operacion sea mas intuitiva y conveniente. Los usuarios también pueden
realizar una configuracion especial y una operacion manual conveniente
segun a sus necesidades; Equipado con una impresora, puede imprimir los
datos de esterilizacion de manera oportuna, lo que es conveniente para
archivar y leer.

1. Poder

Encienda el interruptor de alimentacion (QF) para suministrar energia al
controlador en la caja de control y la fuente de alimentacién estandar (D, que
proporciona + 5V / 24VDC) La fuente de alimentacion estandar suministra
energia a la pantalla tactil y la impresora. Cuando se enciende la alimentacion, la
luz indicadora de alimentacion iluminara, la luz indicadora de tarjeta principal en
la caja de control esta encendida (verde, "RUN"), la luz indicadora de la fuente de
alimentacion de conmutacion estandar esta encendida, la pantalla de Android
muestra el menu principal del proceso de esterilizaciébn después de la
autocomprobacion, la luz indicadora de la impresora esta encendida, en el estado
de espera.

2. Junta de puerta

El motor de la puerta es de funcionamiento bifasico de reduccion de
engranajes ( Motorreductor). Este tipo de motor esta equipado con un devanado
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principal bifasico. Cuando el devanados reciben corriente alterna el motor
impulsara el movimiento del panel de la puerta; cuando el devanado recibe
corriente alterna con la secuencia de fase opuesta, el motor impulsara el panel de
la puerta a moverse en la direccion opuesta. Para realizar el proceso de apertura
y cierre de la puerta,

A\

Presione el boton "cerrar puerta trasera” en el panel de la puerta trasera para
detectar primero si la puerta se ha cerrado. Solo cuando la puerta esta
cerrada, el controlador puede emitir el motor de la puerta de control, de lo
contrario habra una alarma; el motor de la puerta se activa que la puerta
trasera llegue a la posicion de puerta cerrada, y el motor de la puerta deje de
funcionar; al mismo tiempo, el sistema gobierna la acciéon de la electrovalvula
controlada electronicamente de la puerta trasera, de modo que la tira de
sellado ( empaque) de la puerta trasera quede presionada contra el panel de
la puerta , y la puerta trasera esta sellada. La luz indicadora de la puerta
trasera parpadea durante el proceso de cierre y la luz indicadora esta siempre
encendida cuando la puerta estd completamente cerrada.

Después de cerrar la puerta trasera, presione el boton "Cerrar puerta
delantera” en la interfaz de "Operacion de puerta" de la pantalla tactil en el
extremo del control, y la pantalla tactil dara instrucciones al controlador
principal. La salida del controlador principal impulsa la puerta delantera el
motor funciona, bajando la puerta delantera a la posicion cerrada, y el motor
de la puerta detiene el trabajo.

Al abrir la puerta trasera, (la puerta delantera debe estar en un estado sellado)
presione el botdn "Abrir puerta trasera" en el panel de la puerta trasera. En
este momento, la valvula de bola controlada electronicamente, la bomba de
anillo de agua y la valvula de la bomba de agua del la puerta trasera esta
controlada para ser operada eléctricamente, conectada al circuito de vacio, y
la cinta de sellado de la puerta trasera se retira; Al mismo tiempo, el
controlador principal envia una sefal al relé, de modo que el motor de la
puerta se energiza para funcionar y acciona la puerta trasera para subir a la
posicién abierta.

& RECUERDE. El equipo cuenta con dos botones de paro de emergencia
(ROJO), en area carga y descarga, Si escucha algo irregular y considera de
alto riesgo. presionelo y salga del sitio... informe !

D.

Al abrir la puerta delantera, cuando la puerta trasera debe estar cerrada y
sellada, presione el botén "abrir puerta delantera” en la interfaz de operacion
de la puerta con pantalla tactil, el proceso es el mismo que para abrir la
puerta trasera. En el proceso de abrir y cerrar la puerta, presionar el mismo
boton nuevamente cancelara la accion actual.
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Las puertas delantera y trasera del esterilizador implementan el control de
enclavamiento sellado, es decir, la puerta trasera puede abrirse solo cuando
la puerta delantera esta cerrada y sellada; la puerta delantera solo puede
abrirse cuando la puerta trasera esta cerrada; en cualquier caso, mientras la
camara interior esté bajo presion, la puerta delantera La puerta trasera no se
puede abrir.

Las medidas de apertura y cierre de puertas mencionadas anteriormente no solo
cumplen con los requisitos de seguridad de los equipos de recipientes a
presion, sino que también cumplen con los requisitos de aislamiento
completo entre areas contaminadas y areas estériles en las modernas salas
de suministros de hospitales.

3. Entrada de vapor de la camisa

El sistema esta encendido y, después de la autocomprobacion, el
controlador principal esta en condiciones de funcionamiento. La entrada de vapor
de la camisa no esta controlada por si el programa de esterilizacion se inicia 0 no.
El controlador principal emite una sefial de control para energizar la valvula piloto,
controlar la valvula neumatica Fl para que se abra y la cabeza de la valvula roja
se extiende, lo que indica que el la valvula se ha abierto y la camisa comienza a
entrar vapor.

Cuando el vapor que ingresa a la camisa alcanza el limite superior del
controlador de presion de la camisa (YK), la camisa deja de ingresar vapor y la
cabeza de la valvula amarilla de la valvula neumatica cae.

Una vez que la camisa deja de ingresar vapor, la presibn comienza a caer.
Cuando cae al limite inferior del controlador de presion (YK), la camisa comienza
a ingresar vapor nuevamente, de modo que la presion de la camisa se mantiene
dentro de los limites superior e inferior de el controlador de presiéon (YK) Entre
cambios.

4. Entrada de vapor en la camara interior

Cuando el programa de esterilizacion se inicia 0 se opera manualmente,
cuando se abre la valvula de entrada de vapor F2 de la cAmara interior, el vapor
entra en la camara interior desde la capa intermedia.

La entrada de vapor de la camara interior esta4 controlada por el limite de
temperatura de la cadmara interior. Cuando la temperatura de la cAmara interior es
mayor que la temperatura establecida + 3 ° C, la valvula de entrada de vapor F2
de la camara interior se cierra para detener el entrada de vapor. Cuando la
temperatura de la camara interior es inferior al valor establecido, la valvula
neumatica F2 se abre y el vapor entra en la camara interior a través de la camisa
para garantizar que la temperatura de la cdmara interior se controle dentro del
rango especificado de la norma. Este ciclo Puede lograr el proposito de controlar
la temperatura de la camara interior.
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5. Evacuar la habitacién interior para una descarga rapida.

En tejidos, instrumentos, programas B-D y programas opcionales, cuando el
ndamero de pulsaciones no es cero, la pulsacién debe evacuarse para hacer
gue la camara interior esté cerca del vacio, a fin de mejorar la capacidad de
penetracion del vapor de los articulos esterilizados. Después de ejecutar el
programa, primero ingrese a la "fase de pulsaciéon”, la valvula neumatica F3,
la valvula de agua fria F7 y la valvula de agua de la bomba F6 se abreny la
bomba de vacio funciona. El gas interior y el agua condensada son
descargados por la bomba de vacio a través del intercambiador de calor de la
valvula de evacuacion F3. Cuando la presion interior alcanza el limite inferior
establecido, la valvula de evacuacion F3 se cierra para detener la evacuacion.
Cuando la presién en la camara interior alcanza el limite superior de la
pulsacién ajustada, la valvula de evacuacion F3 se abre y la evacuacion
comienza de nuevo. Esto se repite una y otra vez hasta que se alcanza el
namero de pulsos establecido. Una vez alcanzado el numero de pulsos, la
valvula de evacuacién F3 se cierra y la bomba de vacio se detiene.

Causas de tres pulsaciones: en general, el limite superior de pulsacion se
establece en 80 KPa y el limite inferior de pulsacién se establece en -80 KPa.
Cuando se evacta una vez, la descarga de aire interno es de
aproximadamente el 80%; cuando se evacUa dos veces, la descarga es del
96%; cuando se evacua tres veces, el valor tedrico de la descarga puede
alcanzar el 99,2%. Cuantos méas tiempos de pulsacion, mas a fondo se
elimina el aire ., El sistema se puede configurar hasta 99 veces.

Segun la experiencia del uso del esterilizador, este valor es suficiente para
cumplir con los requisitos de esterilidad convencionales.

6. La chaqueta ( Camara intermedia) y la camara interior se vacian.

® Control de vapor de escape en el proceso de tejidos, equipos, BD y programas
opcionales

Una vez finalizada la fase de esterilizacion, el programa pasa a la fase de
vapor de escape. La valvula neumatica F3 se abre como una vélvula de escape
rapida esta vez para comenzar a expulsar el vapor. Cuando la presion en la
camara interior cae a 30KPa, la valvula de condensado F6 y la valvula de agua
de la bomba F7 se energizan respectivamente, la valvula se abre y el agua
comienza a entrar; la bomba de vacio comienza a funcionar, lo que acelera el
vapor de escape.

® 121 °C programa de escape
En el programa de 121 ° C, una vez finalizado el proceso de esterilizacion,
se abre la valvula de escape lento F5, el vapor interno pasa a través de F5y la

valvula de mariposa drena y drena lentamente el vapor, lo que obliga a que la
presion interna caiga lentamente.
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7. La fase de secado del programa

En el proceso del equipo, la tela y el programa opcional, cuando la presién
en la camara interior desciende a cero, el programa entra en la etapa de secado.
La valvula solenoide de condensado F6 y la valvula solenoide de la bomba F7
se abren y la bomba de vacio esta funcionando para evacuacién y secado.
Cuando termina el tiempo de secado, la valvula de evacuacion y la valvula de
condensado de la valvula de agua de la bomba se cierran, la bomba de vacio se
detiene y el proceso de secado finaliza.

8. Fin del programa

En tejidos, instrumentos y programas personalizados, cuando se agota el
tiempo de secado, la valvula de aire F4 se abre para iniciar la entrada de aire y
restablecer la presion interna. Cuando la presién interna alcanza la posicion
cero vacia, la valvula de aire se cierra y finaliza la transferencia del programa.
Finaliza la indicacién de sonido de gemido.

Capitulo 4 Método de funcionamiento y descripcion del
procedimiento

1. Introduccion al método de funcionamiento del esterilizador de pulso al
vacio

® Encienda la fuente de alimentacion de vapor y el interruptor de la fuente de
agua, encienda el interruptor de alimentacion del panel de operacion del
esterilizador, el interruptor de la fuente de agua y el interruptor de aire
comprimido.

® Presione la tecla de apertura de puerta para abrir la puerta delantera 'y
conectar y fijar el vehiculo de transferencia externo con la camara de
esterilizacion.

® Sague el carro de esterilizacion para cargar los articulos esterilizados y luego
empuje el carro de esterilizacién hacia la camara de esterilizacion.

® Presione el boton cerrar en el panel tactil para cerrar la puerta y seleccionar
el programa de esterilizacion.

® Ponga en marcha el equipo, cuando finalice el proceso de esterilizacion, el
equipo emitira una alarma e imprimira el registro.

® Encienda el interruptor de la puerta trasera para descargar los articulos
esterilizados y registrar el registro de esterilizacion.
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2. Descripcion del procedimiento

INTERFASE PRICIPAL

2014-05-14 13:11:21 3G||“

ESTERILIZACION
DE ESTEE'TL'EZL’Z%'ON ESTERILIZACION PRUEBA DE
INSTRUMENTOS DE LIQUIDOS 5D

B-Dillllizf,

R R RN SR

W ol
PRUEBA DE
FUGAS SECADO

TR E A w4 P R RREE B e TTMKERE

PROGRAMAS EN INTERFASE PRINCIPAL

P1 Esterilizaciéon de instrumentos 134°c ~5min

P2 Esterilizacion de telas 134°c ~5min

P3 Liguidos 121°c ~ 45 min
P4 Prueba Bowie & Dick 134°c ~3.5min
P5 Pruebadefugas | e ~ 15 min

P6 Secado | e ~ 10 min
P7 Personalizadol 121° 0 134°c ~ programable
P8 Personalizado?2 121° 0 134°c ~ programable

Los periodos de esterilizacion y los de secado, pueden ser ajustado en acuerdo la normativa
institucional, al igual a las veces de pulsos (pre-vacio + Pre-vapor), Los equipos Baixiang, cuentan con
un amplio margen de rangos. Los observados en tabla son sugeridos de fabrica.
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Esterilizacion de instrumentos P1

® Proceso: pulsacion, calentamiento, esterilizacion, escape, secado, final

® Equipo aplicable: equipo esterilizado

PROCESO DE ESTERILIZACION DE INSTRUMENTOS 2014-05-14 13:12:15 | g2 b

—————
PULSACIONES

]
FEETE: 39min FTEMREE: 35.8°C
L ]

PRESION DE CAMARA

pikpa)
TEMPERATURA °C

Hmin)

PRESION ESTABLESIDA
210 KPA

] 0/SEG

PULSON DE 0/3 TIEMPO DE
VACIO SECADO

480 SEG

TIEMPO DE 480 SEG [ 0/SEG
ESTERILIZACION

F2? =
F6 =

oy [l
o= 0

P1 Configuracion de parametros de secuencia de esterilizacion del
instrumento

CONFIGURACION DE PARAMETRSOS DE ESTERILIZACION DE INSTRUMENTOS

LIMITE INFERIOR DE I |
LIMITE DE PRESION KPa VACIO -80 KPa

PULSOS DE VACIO I 1 TIEMPO DE I
3 CALENTAMIENTO 300 SEG
I ] TIEMPO DE I ]
TEMPERATURA DE o -
ESTERILIZACION 134 °C ESTERILIZACION 480
TIEMPO DE SECADO [ ] LIMITE DEPRESION | ]
. 480 SE¢ peesteriLizacion | 210 KPa
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P2 Esterilizacion de tejidos

® Proceso: pulsacion, calentamiento, esterilizacion, escape, secado, final

® Equipo aplicable: articulos textiles esterilizados

PROCESO DE ESTERILIZACION DE TELAS 2014-05-14 13:12:35 ﬁ b

PULSACIONES

TRETE: EFETTHEL... ITEMREE: 35.8°C
[

plkpa)
TEMPERATURA °C PRESION DE CAMARA

»

Wrmin)

PRESION ESTABLESIDA
210 KPA

TIEMPO DE

EMPOD sosec | o/sec

oy U5

o—" O

P2 Configuracion de parametros de secuencia de esterilizacion de tejidos

CONFIGURACION DE PARAMETRSOS DE ESTERILIZACION DE INSTRUMENTOS

LIMITE INFERIOR DE [ ]
LIMITE DE PRESION KPa VACIO -80 KPa

PULSOS DE VACIO 3 ] TIEMPO DE

CALENTAMIENTO 240 SEG
I ] TIEMPO DE
TEMPERATURA DE . o
ESTERILIZACION 134 C ESTERILIZACION . 600
TIEMPO DE SECADO I ] LIMITE DE PRESION ]
480 SEe DE ESTERILIZACION [ 210 | KPa

& ADVERTENCIA. Los suministros: Agua, aire comprimido, vapor externo y electricidad, deben sostener constancia en sus niveles, las variaciones fuera de
rango, i Pueden cancelar ciclo y posible dafio al equipo!
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Esterilizacion P3 121 °C

® Proceso: reemplazo, calentamiento, esterilizacion, enfriamiento, finalizacion

® Equipo aplicable: articulos liquidos en ampollas estériles

PROCESO DE ESTERILIZACION DE TELAS 2014-05-14 13:12:35 ﬁ b

PULSACIONES

TRETE: EFETTHEL... ITEMREE: 35.8°C
[

pikpa)

TEMPERATURA °C

PRESION DE CAMARA
KPA

TEMPERATURA ESTABLESIDA
134.0°C

210 KPA

PRESION ESTABLESIDA l

TIEMPO DE

TIEMPO DE
EsTERILIZACION [ 0/SEG SECADO

— *= _lt_ . i i d

¢
=

o—. HEEO

P3 CONFIGURACION DE PARAMETROS DE SECUENCIA DE ESTERILIZACION 121°C

RIEAREZHIRE

TIEMPO DE I 1
Tiempo de reeplazo 1200 SEG CALENTAMIENTO 240 SEG

Temperaturade | ] Tiempo de I ]
esterilizacion 121 | °C esterilizacion _ 1200 | SEG

i [ | LIMITE DE PRESION ]
IMEREDE2CEIED 1200 SEC DE ESTERILIZACION 110 KPa

Temperatura de I 80
enfriamiento

Tiempo de - 600 | s - °oC

enfriamiento
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Procedimiento de prueba P4 B-D
® Proceso: pulsacion, calentamiento, esterilizacion, escape, secado, final

® Equipo aplicable: compruebe si el equipo esta completamente vacio

PROCESO DE PRUEBA B-D 2014-05-14 13:12:35 [GR:call

PULSACIONES

TRETE: EFETTHEL... ITEMREE: 35.8°C
[

pikpa)
TEMPERATURA °C PRESION DE CAMARA

>
Wrmin)

210 KPA

PRESION ESTABLESIDA l

TIEMPO DE
SECADO

PULSON DE

sosec | o/sec

VACIO
Fq
o - ; Fis
F1 = j;_‘
- .
g.
HER
HEitt Ol

Descripcion del parametro de secuencia de prueba P4 B-D

CONFIGURACION DE PARAMETRSOS DE PRUEBA B-D

LIMITE INFERIOR DE [ ]
LIMITE DE PRESION KPa VACIO -80 KPa

PULSOS DE VACIO

] TIEMPO DE
g CALENTAMIENTO 210 <=
[ ] TIEMPO DE
TEMPERATURA DE o —
S AGIEN 134 C ESTERILIZACION l 210 |
TIEMPO DE SECADO [ T sE LIMITE DE PRESION ]
210 SEe DE ESTERILIZACION | 210 | KPa
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Procedimiento de prueba de fugas P5

® Proceso: aspirar, mantener la presién uno, mantener la presion dos,
ventilacion, finalizar

® Equipo aplicable: compruebe si el equipo estd completamente vacio

PROCESO DE PRUEBA DE FUGAS 2014-05-14 13:12:35 ﬁ b

PULSACIONES

TRETE: EFETTHEL... ITEMREE: 35.8°C
[

pikpa)

TEMPERATURA °C

PRESION DE CAMARA

>
Hmin)

PRESION ESTABLESIDA
210 KPA

TIEMPO DE
TIEMPO DE 300 SEG EEG

ESTERILIZACION 0/SEG

600sEG | o/sEG

oy U5

o —" RO

P5 Descripcion del parametro de temporizacion del procedimiento de
prueba de fugas

CONFIGURACION DE PARAMETRSOS DE PRUEBA FUGAS

LIMITE DE PRESION KPa

TIEMPO DE VACIO _ 300 SEG
TIEMPO DE ESPERA T1 _ 300 SEG
TIEMPO DE ESPERA T2 _ 600 _ SEG

PORCENTAJE DE [ 0.13
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Programa de secado P6
® Proceso: seco
® Equipo aplicable: articulos secos y esterilizados
PROCESO DE PRUEBA DE FUGAS 2014-05-14 13:12:35 ﬁ b

PULSACIONES

TRETE: EFETTHEL... fTEMREE: 35.8°C
[

plkpa)

PRESION DE CAMARA

TEMPERATURA °C

Wrmin)

PRESION ESTABLESIDA
210 KPA

- — F2 ==
o I R ——
1= Tj LI]I]”L :T;_E
==
LJ

 — HEEO

P6 Descripcion del parametro de secuencia del programa de secado

CONFIGURACION DE PARAMETRSOS DE SECADO

LIMITE DE PRESION 80 KPa
LIMITE DEINFERIOR -
PRESION | 80 | KPa
TIEMPO DE SECADO 600 SEG

& RECUERDE. EIl equipo cuenta con dos botones de paro de emergencia

(ROJO), en area carga y descarga, Si escucha algo irregular presionelo y
salga del sitio... informe !
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P7 PROCESO DE ESTERILIZACION PERSONALIZADO 1
® Proceso pulsacion,calentamiento,esterilizacion,escape,secado,final
® Instrumentos aplicables: programa de esterilizacion definido por el usuario

PROCESO DE ESTERILIZACION = 19.2c [EE
PERSONALIZADO 1 2014-05-14 13:12:35 | g= )

PULSACIONES

TRETE: EFETTHEL... ITEMREE: 35.8°C
[

plkpa)

TEMPERATURA °C PRESION DE CAMARA

Wrmin)

PRESION ESTABLESIDA
210 KPA

TIEMPO DE
SECADO

TIEMPO DE PULSON DE
ESTERILIZACION \V/Neile}

120866 | o/seG

- B ———

oy — [l
B—r- 8

Co—" HER .

P7 Descripcion del parametro de secuencia personalizada de un programa

CONFIGURACION DE PARAMETRSOS DE PRUEBA B-D

LIMITE DE PRESION [ 85 ] KPa LIMITE\I/Z‘ETSIORDE -85 KPa
PULSOS DE VACIO 3 | CAEéiMrza:?ziTo - 240 SEG
reveeRATURADE | 434 | oC esteRzacon | 720 | s
rewooesooo | gp | e gMzememsov [ 300 | kea
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P8 personalizado dos

® Proceso: pulsacion, calentamiento, esterilizacion, escape, secado, final

® Equipo aplicable: programa de esterilizacidon definido por el usuario

PROCESO DE ESTERILIZACION c 19.2c | %@
PERSONALIZADO 2 2014-05-14 13:12:35 [Galscall

PULSACIONES

TRETE: EFETTHEL... ITEMREE: 35.8°C
[

plkpa)
TEMPERATURA °C PRESION DE CAMARA

»

Wrmin)

210 KPA

PRESION ESTABLESIDA l

TIEMPO DE

EMPOD s0seG | o/sEG

oy U5

o—. HEEO

P8 Descripcion del parametro de temporizacion del segundo programa
definido por el usuario

CONFIGURACION DE PARAMETRSOS DE PRUEBA B-D

LIMITE INFERIOR DE [ ]
LIMITE DE PRESION KPa VACIO -80 KPa

PULSOS DE VACIO

| TIEMPO DE
3 CALENTAMIENTO 240 =S
I ] TIEMPO DE ]
TEMPERATURA DE o -
Ao 134 C ESTERILIZACION . 840
TIEMPO DE SECADO I | sEG LIMITE DE PRESION ]
840 DE ESTERILIZACION [ 210 | KPa
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3. Guiade Operacion de Actualizacion software.
Introduccioén de funciones.

La empresa lanzara versiones actualizadas del software, de manera que los
ajustes seas necesarios, las nuevas versiones podrian mejorar la funcionalidad
de los equipos.

La autoclave admite actualizacion red en linea, el nuevo software agregara

algunas funciones préacticas y mejorara la experiencia del usuario y la estabilidad

del software.

Proceso.

1. Presione el boton “Varita Magica” para ingresar a la interfase de
conectividad, como se muestra en la figura.

2. Selecciones el boton acerca del software, en la interfaz de la varita
magica, y aparecerd el cuadro del dialogo, sobre el software.

3. Selecciones la actualizacibn como se muestra en el cuadro de dialogo, El
programa detectara el programa mas reciente en el servidor de
la nube, si el software actual es el Ultimo, no se descargara la
version.

4. Para actualizar, debe conectarse al servicio de internet, y solo se puede
descargar estando conectado en linea, para identificar que esta
conectado aparecera una nube azul en la barra de estado.
Después de descargada la ultima version, debe esperar que el
equipo haga los procesos de actualizacién, mientras no usar
otras funciones, por favor esperar.

5. Puede estar registrado en el sitio web del fabricante, en la nube blanca,
ingresar el nombre de usuario( numero de la maquina) y la
contrasefia ( predeterminado 0000), Iniciar seccidbn como se
muestra en pantalla, observe si existe un programa mas
reciente, “ Tiene una nueva actualizacion, haga clic para ver”,
ingrese a la pagina de descarga, realice clic en el enlace “ Haga
clic para descargar’, seguido se descargara el software en
memoria USB, seguido inserte la memoria en el puerto ubicado
en compartimiento de la impresora, levante la cubierta e inserte
en puerto USB, realice clic en actualizacion y siga los pasos.

La conexion al equipo se usa puerto Rj45

Capitulo 5 Fallos comunes y métodos de solucién de problemas.

El software dispone de sendas alarmas sonoras ( Buzzer), visibles en texto
impreso y coédigo en pantalla tactil interfaz usuario, las cuales les permite al
personal asistencial , si el fallo es ajustable en el momento, o de los contrario
debe informa al profesional para que el identifique el foco del error y corrija
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1. Solucién de fallos de prueba de BD
Prueba de BD

Se utiliza principalmente para determinar si hay puntos de acumulacién de
aire frio residual y prueba de penetracién de vapor en el interior del esterilizador
de pulso de vacio durante el proceso de esterilizacion. Fue disefiado en 1963 por
dos microbiélogos escoceses, J.H. Bowie y J. Dick, y esta dedicado a probar el
efecto de escape de aire de un esterilizador de vapor a presién al vacio.

3M Comply Bowie and Dick Test ll‘ldlcﬂ‘ol Sheet
Q CLASS B (ENY67-1 & 3)

N\
RN

[P Ry ) Marhina Na Result

M Comply™ @™ Bowie-Dick Test Sheet
00130

NN

Tabla de prueba de vacio (papel de prueba BD):

Es una mezcla de una variedad de productos quimicos que se convierte en tinta
indicadora a través de un determinado portador. La tinta indicadora se imprime en
un papel de tamafio especial con cierta permeabilidad al aire a través de un
método de impresion especifico para formar un patrén determinado, que se
convierte en una B - Cuadro de prueba de vacio de prueba D. El indicador
guimico en la tabla de prueba es sensible al aire residual y puede detectar la
presencia de aire residual en la bolsa experimental.

Prueba B-D: esta prueba debe realizarse antes de la primera esterilizacion todos
los dias. El experimento consiste en colocar la tabla de prueba de vacio en el
medio de la bolsa de prueba (también se puede usar una bolsa de prueba BD de
una sola vez), luego poner la bolsa de prueba en la salida de vapor de la camara
de esterilizacion, cerrar la puerta sellada y presionar los parametros de bacterias
establecidos (132 °C o 134 °C 3,5 min) para la prueba de esterilizacién. Una vez
finalizada la esterilizacion, abra la puerta sellada, desbloquee el paquete de
prueba, saque la tabla de prueba y observe el resultado de la prueba.
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Preparacion de la bolsa de prueba: La bolsa de prueba se compone de una
toalla de tela de algodén puro con un tamafio de 46-50 cm x 80-90 cm. La toalla
de tela se dobla primero en tres capas horizontalmente y luego en seis capas
verticalmente. Apile las toallas de tela dobladas a una altura de 25 cm. Al apilar,
cada capa de toallas de tela se coloca alternativamente en los lados izquierdo y
derecho del lado doblado para que el grosor en ambos lados sea igual. Después
de colocar las toallas de tela, coloque la tabla de prueba de vacio entre las toallas
de tela de la capa central, luego envuélvala con una toalla de tela y fije el exterior
con una cinta adhesiva indicadora de quimicos para convertirla en una bolsa de
prueba. El tamafio de la bolsa de prueba completa es de aproximadamente 27-30
cm de largo, 23-25 cm de ancho, 25-28 cm de altura y 4-5 kg de peso.

Juicio del resultado: la tabla de prueba se vuelve negra y uniforme, es decir,
el color de la parte central y la parte del borde son iguales, lo que indica que el
aire se ha agotado por completo y el sistema de vacio del esterilizador es bueno,
lo que indica que puede ser usado. Si el color de la tabla de prueba es desigual,
generalmente la parte central es mas clara que la parte del borde, lo que indica
gue el aire no se ha agotado por completo y el esterilizador no esta funcionando
bien. Se puede usar después de la reparacion.

Nota: La toalla de tela debe lavarse al menos una vez antes de su uso, pero
no debe blanquearse. El secado excesivo afectara los resultados de la prueba; el
uso repetido de la bolsa de prueba, la toalla de tela debe lavarse y la bolsa debe
abrirse cada vez durante la prueba continua y la toalla de tela debe secarse
Vuelva a empaquetarla durante 1 hora. Demasiado pafio humedo también puede
afectar los resultados de la prueba, el paquete debe estar suelto, ni demasiado
apretado ni demasiado pequefio.

Requisitos previos: el nombre del paquete de esterilizacion; la fecha de
esterilizacion o fecha de caducidad; el nombre o cédigo del verificador y
envasador del dispositivo; el sello tiene una marca de esterilizacion.

El resultado solo muestra el estado de vacio del equipo y la cantidad residual
de aire frio, y no expresa si los articulos esterilizados estan calificados.

Fenomeno problematico:

Representacion de caracteristicas:
1. Decoloracion desigual del papel de prueba BD
2. El papel de prueba BD es blanco

la razon:

1. a. Paquete himedo b. Hay aire frio residual c. La velocidad de
calentamiento es demasiado rapida
2. a. La temperatura de esterilizacion es demasiado alta b. El tiempo de
esterilizacion es largo c. El tiempo de calentamiento es largo

Solucién:
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1. a. Drene el condensado tanto como sea posible. B. Haga la prueba de
presion. C. Controle la velocidad de calentamiento (5,5 ---
8,0 minutos).

2.a. Vea claramente el rango de temperatura aplicable del papel de prueba BD
y restablezca la temperatura de esterilizacion. B. El tiempo de esterilizaciéon se
prolonga debido a la baja temperatura, ajuste la trampa de vapor. C. Ajuste la
presion de la fuente de vapor.

Modelo de papel de prueba BD: papel BD de la marca Baixiang, bolsa BD de la
marca Baixiang

Analisis y eliminacion de paquetes humedos:

El peso del apésito después de la esterilizacién es un 3% mas alto que antes
de la esterilizacion. Este fenomeno se denomina fenomeno del paguete humedo.

e La calidad de la fuente de vapor: antes de la esterilizacion, drene
completamente el agua condensada en la tuberia de suministro de vapor y
asegurese de que el contenido de agua del vapor suministrado no sea demasiado
alto; de lo contrario, se debe conectar un tambor de vapor o un separador de
vapor en serie para separar eficazmente el condensado.

e Problema de carga: si la carga es demasiado grande para que algunos
paquetes toquen la pared interior de la camara de esterilizacion y el condensado
se filtre en el paquete. Compruebe si hay recipientes de agua en la bolsa, de
modo que el condensado no se pueda drenar durante el proceso de
esterilizacion.

e La tuberia de drenaje no es lisa: verifique si la tuberia de drenaje tiene
demasiadas esquinas, descargas de menor a mayor y si hay algun bloqueo en la
tuberia.

e La valvula de retencion de la tuberia de drenaje de la camara interior esta
dafada: esto se manifiesta porque el exterior del paquete esta himedo y el
interior seco, y el agua de la tuberia de drenaje vuelve a la camara interior
durante el proceso de secado.

e El tiempo de secado es demasiado corto: aumente adecuadamente el
tiempo de secado para observar si mejora el efecto de secado.

e La presion negativa no esta a la altura del estandar: consulte la "tabla de
averias y solucion de problemas del esterilizador".

e Hay demasiado condensado en la capa intermedia y la trampa no es
suave.
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e Los paquetes humedos locales deben analizarse en funcién de la
ubicacion especifica del paquete hUmedo e investigarse exhaustivamente.

Fuga del condensador:

Fendmeno problematico: en la etapa de evacuacion, la presion de la cAmara
interior aumentara después de alcanzar un cierto limite; en la etapa de secado, la
temperatura bajara rapidamente; a veces el efecto serd muy bueno durante la
prueba de mantenimiento de presion

La causa de la falla: la presion de la fuente de agua es demasiado alta y se
causan la expansion térmica y el dafio por fatiga;

Diagnostico de fallas: desconecte el condensador y la bomba de vacio, abra
manualmente la valvula de agua de enfriamiento (valvula de entrada del
condensador), otras valvulas no se abren, observe por un periodo de tiempo, si
hay un desbordamiento de agua desde el extremo superior del condensador,
usted puede confirmar si el condensador tiene fugas, simplemente reemplacelo.

Andlisis y eliminacion de esterilizaciones no calificadas:

TRES ELEMENTOS DE LA ESTERIZACION POR VAPOR: HUMEDAD,
TEMPERATURA DE ESTERIZACION, TIEMPO

® Limpieza de articulos: Verifique si cada proceso de limpieza se opera
estrictamente de acuerdo con el flujo de trabajo de la sala de suministros
para garantizar la calidad de la limpieza.

® Embalaje de articulos: El embalaje no debe ser demasiado grande,
demasiado apretado, y si el material de embalaje es transpirable o no
afectara la eliminacion del aire frio y la penetracion del vapor.

® Principio de carga: si la carga se coloca correctamente de acuerdo con las
regulaciones, si es demasiado apretada o la cantidad es demasiado grande,
lo que afecta la circulacion suave del vapor.

® La calidad del vapor: si el vapor se ha sobrecalentado o sobrecalentado.

® Residuos de aire frio: La cantidad de aire frio que se extrae determina el
efecto de la desinfeccion y esterilizacion, asi que compruebe si el
rendimiento del equipo de esterilizacion es normal. Primero use papel de
prueba B-D para probar, si hay algun problema, realice una prueba de
mantenimiento de presion o use la operacion manual para pasar la camara
interior al vapor para verificar si hay alguna fuga en la tuberia.

® Temperatura de esterilizacion: verifique si la temperatura real en el paquete
alcanza la temperatura de esterilizacion y si es consistente con la
temperatura mostrada con un termometro de retencion, verifique si la
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presion interna y la temperatura se corresponden entre si, y aumente
adecuadamente la presion interna para observar si se mejora el resultado.
® Tiempo de esterilizacion: si el ajuste del tiempo de esterilizacion es
razonable, si la entrada interna de vapor es demasiado rapido y el tiempo de
penetracién no es suficiente, extienda el tiempo adecuadamente para
observar si el resultado mejora.
® Fallo del equipo de esterilizacidon: consulte la "tabla de solucién de
problemas y fallas del esterilizador" para verificar sisteméaticamente el

equipo.

® Método de deteccidn inadecuado, repita la prueba o utilice otros lotes de
reactivos.

2. Fallas de puertas y métodos de solucion de problemas:

Sintomas

Analisis de causa

Método de exclusion

1. La puerta no
se puede abrir

1. Hay presion positiva 0 negativa

en la cAmara interior.

2. Latira de sellado de la puerta

no se retira

3. El condensador de arranque

esta roto

4. Fallo del motor de la puerta

5. El sistema de transmision de la

puerta esta dafiado.

6. El relé intermedio del motor de
la puerta de control esta
dafiado

1. Abra la puerta después de que la presion

interior vuelva a cero

2. Compruebe si la bomba de vacio funciona
normalmente, si la tuberia de sellado de la
puerta esta bloqueada;

3. Reemplace el capacitor de arranque del motor

de la puerta

4. Revisar el motor de la puerta

5. Revisa el sistema de transmisioén

6. Reemplace el relé intermedio

1. El final de carrera de la posicién

2. Latirade de cierre de la puerta no esta
sellado no en su lugar 1. Compruebe si el interruptor de limite de la
esta 2. La fuente de gas no esta posicion de cierre de la puerta esta cerrado
sellada conectada o la presién es 2. Compruebe la fuente de aire comprimido
insuficiente 3. Reemplace el relé intermedio
3. El relé intermedio del sello de la
puerta de control esta dafiado
3.' Ha_y, 1. La valvula unidireccional en el - .
filtracion de - 1. Verifique y repare o reemplace la valvula
agua en la pue,rto de succion de la bomba unidireccional
esta rota
ranura de
sellado
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4. La puerta no
se mueve
cuando la
puerta esta
cerrada

1. El interruptor de cierre del
costado de la puerta no esta
en su lugar

2. El relé intermedio del motor de
la puerta de control esta
dafiado

1. Verifique el interruptor de cierre de la puerta y
ajuste la posicién del rodillo
2. Reemplace el relé intermedio

5. El motor de
la puerta no
arranca

1. La fuente de alimentacion no
esta cerrada.

2. El relé de la caja de control no
esta cerrado

3. El relé esta dafiado

4. El motor esta dafiado

1. Verifique la fuente de alimentacion

2. Verifique el circuito del relé de la caja de control
3. Reemplace el relé

4. Reemplace el motor de la puerta

6. La puerta no
cierra en su
lugar o rebota
después de
estar en su
lugar

1. El dispositivo de
posicionamiento de la puerta del
marco final esta suelto

1. Ajuste el dispositivo de posicionamiento de la
puerta

7. La forma del
diente del
estante de la
puertay la
barra de
retencion es
asimétrica

1. La posicién de control del
interruptor de recorrido de la
puerta ha cambiado

1. Ajuste y controle la posicién del balancin del
interruptor de viaje superior o inferior

8. La apertura
y cierre
manual de la
puerta es
anormal.

1. Hay presién en la cAmara
interior.

2. El anillo de sellado no esta
retraido.

3. La palanca manual se cae

4. El sistema de transmision
dentro de la puerta esta dafiado

1. Verifique la presién de la cdmara interna

2. Comprobar el estado del anillo de estanqueidad
3. Coloque la palanca manual en la posicion
original.

4. Verifique el sistema de transmision dentro de la
puerta

9. Aumenta el
ruido al abrir y
cerrar la
puerta

1. El mecanismo de cambio de

velocidad del motor de la puerta

esta dafado

2. La cadena de transmision roza
contra otras partes

3. El eje de transmision esta

dafado

4. Falta de lubricacion

1. Reemplace el motor de la puerta

2. Ajuste la posicion de la rueda dentada o
reemplace la cadena de transmision

3. Reemplace el cojinete de transmision

4. Lubrique con grasa resistente a la temperatura

& ADVERTENCIA. Los suministros: Agua, aire comprimido, vapor externo y electricidad, deben sostener constancia en sus niveles, las variaciones fuera de
rango, i Pueden cancelar ciclo y posible dafio al equipo!
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3. Fallos del esterilizador y métodos de soluciéon de problemas:

1. Después de
encender la
alimentacion, la
pantalla de Android
no se ilumina

1. La alimentacién de la
pantalla no esta
conectada

2. El fusible esta quemado
3. Sin fuente de
alimentacién DC12V

4. La conexion de la parte
de alimentaciéon de CA del
sistema no es normal

1. Verifique la fuente de alimentacion de la
pantalla

2. Reemplace el fusible

3. Verifique la fuente de alimentacién DC12V
4. Compruebe si la linea de conexion de la
fuente de alimentacion de CA del sistema es
normal y si el conector esta suelto.

2. El programa no
arranca

1. La puerta del armario
no esta bien cerrada

2. No salié del programa
manual

3. El proceso de
esterilizacion no es
normal.

4. La placa de salida esta
dafada

5. La placa de circuito
tactil estd dafada

1. Cierra la puerta del armario.

2. Salir del programa manual

3. Vuelva a descargar el programa e instale la
prueba

4. Reemplace la nueva placa de salida

5. Reemplace la placa de circuito tactil por una
nueva

3. La comunicacion
se interrumpe o los
datos en la pantalla
aln no se muestran.

1. Mal contacto de la
interfaz de comunicacion
2. Lalineade
comunicacion es anormal
3,12 VCC anormal

1. Apagar y volver a conectar

2. Verifique si la linea de comunicacion esta
desconectada o si la cabeza del cable no esta
soldada firmemente y se cae

3. Verifique silos 12VDC y su conexion son
normales

4. Pantalla negra de
la pantalla de Android

1. Fallo en la pantalla de
Android

2. La pantalla de Android
esta himeda o
sobrecalentada

3. Falla de energia DC12V,

1. Reemplace la pantalla de Android

2. Coloque la pantalla de Android en un lugar
ventilado y seco.

3. Verifique la fuente de alimentacion DC12V

5. La bomba es
demasiado lenta para
evacuar y la presion
negativa no puede
alcanzar el estandar

1. Fuga en la tuberia de
evacuacion

2. Ajuste incorrecto de la
valvula de cierre

3. Sin fuente de agua

4. Fallo del controlador de
presién

5. La valvula
unidireccional de la
tuberia de drenaje de la
camara interna esta
dafada

6. Hay condensacion en el
sistema de tuberias

7. La valvula de
evacuacion no esta
abierta

1. Comprobar las piezas de conexion de la
tuberia y realizar la prueba de presion

2. Ajuste la apertura de la valvula de cierre

3. Verifique el suministro de agua

4. Ajuste o reemplace el controlador de presion
5. Repare o reemplace la valvula unidireccional
6. Verifique las valvulas y tuberias, y realice la
limpieza necesaria

7. Compruebe si hay gas comprimido y si la
vélvula esté dafada

8. Desincrustacion quimica de sistemas de
tuberias como condensadores y bombas

9. Vuelva a colocar la tira de goma de la puerta
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8. Demasiada suciedad en
la tuberia

9. Latira de goma de la
puerta filtra aire en la
camara interior

6. La bomba de
vacio hace ruido

1. La fuente de agua no
esta conectada

2. Bomba de vacio inversa|
3. La valvula de cierre de
entrada de agua de la
bomba es demasiado
grande

4. Ensuciamiento severo
de la bomba de vacio

5. La valvula de vacio no
esta abierta

1. Verifique la fuente de agua
2. Ajuste cualquier cableado de alimentacion

bifasico

3. Reducir la apertura de la valvula de cierre de

entrada de agua de la bomba

4. Descalcifique la bombay la tuberia
5. Revisar la tuberia de evacuacion

7. La valvula
neumatica no
funciona

1. Presion insuficiente de
la fuente de aire
comprimido

2. Fallo en el circuito de
aire de la valvula piloto
3. La placa de salida no
tiene salida

4. La placa de salida tiene
un indicador de salida,
pero el puerto de salida
esta quemado

5. El relé intermedio esta
dafado

1. Compruebe si la fuente de aire comprimido es

normal

2. Comprobar si hay fugas u obstrucciones en el

circuito de aire de la valvula piloto

3. Compruebe si la placa de salida es normal
4. Reemplace la placa de salida
5. Reemplace el relé intermedio

8. La bomba de
vacio no arranca

1. Sin energia eléctrica
2. El arrancador de bomba|
no esta conectado

3. Arrancador de bomba
dafado

4. Motor de la bomba de
vacio quemado

5. Proteccion de relé
térmico

6. Motor de la bomba de
vacio atascado

1. Verifique la fuente de alimentacion
2. Verifique el circuito de control de arranque de

la bomba

3. Reemplace el arrancador de la bomba

4. Reemplace la bomba de vacio

5. Verifique si el ajuste de corriente de proteccion
del relé térmico es adecuado, verifique si hay
demasiada resistencia en la tuberia de drenaje
de la bomba de vacio, verifique si la entrada de
agua de la bomba de vacio es demasiado grande
6. Después de que el motor de la bomba de vacio
no se use durante mucho tiempo, antes de volver,
a encenderlo, la bomba de vacio debe girarse
manualmente varias veces para evitar que el
motor se bloquee debido a la oxidacion en la
bomba.
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9. La valvula
solenoide no
funciona

1. Falla de la valvula
solenoide

2. El circuito que controla
la electrovalvula esta
bloqueado

3. La placa de salida no
tiene salida

4. La placa de salida tiene
un indicador de salida pero
el puerto de salida esta
guemado

5. El relé intermedio esta
dafiado

1. Reemplace la valvula solenoide

2. Revisa el circuito

3. Compruebe si la placa de salida esta en el
estado de "encendido”

4. Reemplace la placa de salida

5. Reemplace el relé intermedio

10. Durante la
ejecucion del
programa, hay una
fuga de vapor
alrededor de la
puerta

1. Presion insuficiente de
la fuente de aire
comprimido

2. Fuga de la tuberia de
sellado de la puerta.

3. El anillo de sellado de la
puerta esta desgastado.

1. Compruebe la fuente de aire comprimido
2. Encuentre el punto de fuga y tratelo
3. Vuelva a colocar el anillo de sellado

11. La entrada de
vapor de la chaqueta
es lenta y el tiempo
de calentamiento se
prolonga

1. La abertura de la trampa
de vapor de la camara
interna 'y de la capa
intermedia es demasiado
grande

2. Ajuste incorrecto de la
vélvula reguladora de
presion

1. Ajuste las trampas de la camara interna y de la
capa intermedia
2. Ajuste la valvula reguladora de presion

12. La presion de la
camisa es alta, pero
la presion de la
camara interna no
puede subir

1. La trampa de vapor de
descarga lenta esta
demasiado abierta

2. Hay una fuga en la
tuberia

1. Ajuste la frecuencia de apertura de la valvula
de descarga lenta
2. Compruebe si hay fugas de vapor

13. La velocidad de
calentamiento es
demasiado lenta

1. Baja presion de la
fuente de vapor

2. Baja saturacién de
vapor

3. Cargar demasiados
articulos esterilizados

1. Verifique la presion de la fuente de vapor
2. Usa vapor saturado

3. Reducir la carga de articulos esterilizados,
especialmente paquetes

14. Se alcanza la
presion, pero la
temperatura no
puede subir

1. La apertura de la trampa
es demasiado pequenia,
Causa acumulacion de
agua en lalinea de
drenaje.

2. Latira de goma de la
puerta filtra aire en la
camara interior

1. Ajuste la frecuencia de apertura de la trampa
de vapor
2. Verifique el sello de la puerta
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15. La temperatura
se muestra como 0

1. El cable de conexién de
la resistencia térmica de
platino no esta conectado
correctamente

2. El circuito de medicion
de temperatura no esta
conectado correctamente
3. Resistencia térmica de
platino quemada

1. Verifique la resistencia térmica del platino y
vuelva a cablear

2. Verifique el circuito de medicion de
temperatura

3. Reemplace la resistencia térmica de platino

16. La presién no se
muestra o0 se
muestra como
-100kpa

1. El cable no puede
comunicarse

2. El cableado del
transmisor de presion esta
mal o se cae

1. Verifique el transmisor de presion de la caja de
la linea de comunicacién
2. Verifique el cableado del transmisor de presion

17. La temperatura y
la presion fluctdan

1. El cable de tierra no
esta conectado
correctamente

2. Hay un fuerte campo
magnético alrededor del
dispositivo.

3. El rendimiento del
transmisor de temperatura
y presion es inestable

1. Vuelva a conectar a tierra el cable a tierra,
conecte el cable a tierra de la caja de control al
gabinete del equipo y no lo conecte directamente
con el cable a tierra de otros equipos de
suministro de energia, para no causar nuevas
interferencias.

2. Verifique la fuente del campo magnético
circundante

3. Reemplace los transmisores de temperatura y
presion

18. La temperatura
no coincide con la
presion

1. Corregir la presion

2. La saturacién de
presion de la fuente de
vapor no es suficiente

3. La presion de la fuente
de vapor fluctta de alta a
baja

1. Corrija la presién de la camara interna

2. Ajuste la presion de la fuente de vapor

3. Asegurar la estabilidad de la presion de la
fuente de vapor

19. Sin indicacion de
temperatura y
presion

1. El cable no puede
comunicarse

1. Compruebe el transmisor de temperatura de la
caja de la linea de comunicacion

20. La luz indicadora
en el panel de la
puerta trasera no
esta encendida

1. La alimentacién no esta
conectada

2. Bombilla quemada o
fusible desconectado

3. El relé intermedio esta
dafiado
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21. Las puertas
delanteras y
traseras muestran la
presion

El poder no coincide

1. La pantalla del
mandmetro no es precisa
2. El manémetro esta
dafiado

1. Verifigue el mandmetro
2. Reemplace el manémetro

22. Arrancador
electromagnético
total

es proteccion de
viaje

1. El cableado esta suelto
2. La carga es demasiado
grande

1. Vuelva a apretar el cableado entre la bomba
de vacio y el arrancador electromagnético
2. ¢ Esta desbloqueado el tubo de escape?

Capitulo VI Reparacién y mantenimiento de equipos

Procedimientos de funcionamiento diario

1) Preparacion antes de usar el equipo

(D En caso de tener suministro de vapor externo, Vaciar primero el agua

condensada en el tubo de vapor o generador, a continuacion, abrir la
fuente de vapor conectada o encender el equipo para calentamiento del
generador propio y abrir lafuente de agua, verificar sila presion de
fuente vapor alcanza 0.3 — 0.5 MPa y si la presién del agua alcanza 0,15
a 0.3 Mpa.

Si el equipo cuenta con generador de vapor (Calderin) incorporado,
verificar que el agua desmineralizada de suministro este en presiones de
0.1 a 0.3MPa.

La potencia del compresor de aire comprimido este abierto, en rango de
90 a 120 Psi y un caudal de 60 L/min, hasta que la presion alcanza el
valor especificado, abrir la vélvula de aire comprimido.

Accione la fuente de alimentacion, gire el interruptor de alimentacion
esterilizador en frontal de equipo, espere en promedio 30 minutos que
caliente el generador de vapor y suba presion a la chaqueta (Camara
intermedia), ponga el material a esterilizar y preparate para la
ejecucion de los programas. Haga las pruebas iniciales en acuerdo
normativa institucional.

Marcar la fecha y nombre del operador, etc. en el B-D tira de prueba,
ponerlo en el esterilizador, ejecutar los procedimientos, y comprobar si
hay fugas en el equipo y si funciona correctamente.

Organizar el paquete listo para ser esterilizado, paquetes no demasiado
apretados ni amontonados, debe existir un ligero espacio entre ellos,
pegar cinta indicadora quimica en la superficie y coloque el indicador
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guimico dentro de la tarjeta. En acuerdo normativa institucional.

Compruebe si hay suciedad o dafios en los anillos de sellado (empaques
siliconados), la placa hermética y el panel de la puerta, frote con un pafo
de algodon limpio.

2) Funcionamiento de Esterilizador

Si B-D test es calificado, abrir puertas, sacar la canasta porta-paquetes
del esterilizador hacia el carro, previamente enganchado en seguro de
camara interna, cargar los elementos a esterilizar, deslizar a la camara de
esterilizacion la canasta. (Debe dejarse espacio suficiente entre los
paquetes y los cuatro lados no puede estar pegada a la pared y paneles
de puerta)

Cierre la puerta, elegir los procedimientos de esterilizacion segun los
elementos a esterilizar, comprobar si los parametros son correctos para
la esterilizacion y comenzar a ejecutar el programa.

En el proceso de esterilizacién, el operador se recomienda no estar lejos
de los equipos, observar el estado de funcionamiento. Si sucede algo
inusual, manejar oportunamente las recomendaciones en instrucciones
recibidas en capacitacion para prevenir accidentes.

Comprobar el efecto esterilizante, mantener un buen historial y coloquelo
en el archivo para la comodidad de la encuesta de seguimiento.

Al terminar ciclo. Saldra una impresion por area de descarga en la
iImpresora, con las informaciones del proceso, para retirar tirilla rasgue
hacia arriba en diagonal o use unas tijeras y corte. Asegurese que no falte
papel-rollo en la impresoray la cinta deje clara la impresion, no permita
un uso excesivo de la cinta, se puede perforar y dafiar la impresora.

Cuando finalice el proceso de esterilizacion, solo después de que
la presion en la camara vuelve a cero y el equipo informe visual-sonoro,
puede abrir la puerta y sacar de los paquetes. Use los elementos de
proteccion personal.

Tras la extraccion del esterilizador, los elementos deben ser colocados en
el estante para evitar contaminacion secundaria. Importante no en
entrepafios de lamina continua, se sugieren entrepafios de plasticos
resistentes a las temperaturas o en varilla fina. El enfriamiento debe ser
lento.

3) Después de usar el equipo de trabajo utilice

Abra la puerta frontal, pulse elinterruptor de encendido, cortar
el suministro de energia, equipos de control y fuente de alimentacion de
energia del compresor de aire.

Cerrar la fuente de vapor externa, si cuenta con ella, el agua de
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alimentacion de las valvulas y la valvula de aire comprimido.

@ Tras la finalizacion de la labor diaria, mantener limpio el interior y el
exterior del esterilizador, limpiar la suciedad en lacamara de
esterilizacion y realizar un  pequefio mantenimiento una vez a la
semana y un mantenimiento completo una vez al mes.

@ Limpié y evalué por parte del personal técnico después de tres meses y
los filtros de la tuberia de entrada de agua y de vapor una vez cada medio
afio para evitar que las impurezas obstruyan.

4) Procedimiento de limpieza

Comprendiendo el principio de operacion del equipo, la limpieza se cumple con
procedimientos bésicos al igual que la desinfeccion por parte del personal
asistencial.

Con una periodicidad en intervalos de 8 dias o antes si se observan particulas
adheridas en camara, se deben adelantar los efectos de limpieza y desinfeccion
si el caso amerita. El equipo debe estar apagado e interrupto abajo y una puerta
abierta.

Limpieza de la superficie de la camara

e Si la camara presenta material incrustado, rocie sobre la superficie el
desincrustante apropiado para ainox. La temperatura de la camara debe
ser lo suficientemente baja para permitir el contacto con las manos del
operador y evitar dafos.

e Aguarde de 25 a 35 minutos y friegue la camara con cepillo no metalico
(ideal cepillo con cerdas de nylon). Remueva el producto con enjuague y/o
pafio humedo.

e Cuidado para no dejar hilachas sobre la superficie.

e Al concluir la limpieza verifique, no exista algin elemento ajeno a camara.

Limpieza de la rejilla de drenaje al interior de camara
e Con herramienta apropiada retirela hacia arriba. (la rejilla se ubica en area
de carga, parte inferior de camara interna)
e Limpie la rejilla y observe su condicion.
e Posicione la rejilla nuevamente en el dreno.

Limpieza de superficies externas

Atendiendo los principios el equipo no estd en contacto directo con materiales
contaminanos, la limpieza de las superficies es basica, atendiendo este ejercicio
con el equipo apagado.
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e Con un pafo ligeramente humedecido con agua jabonosa neutra se pasa
por las areas de lamina ainox (No a las pantallas interfase)

e Con otro pafio seco se realiza secado de modo uniforme en sentido de las
figuras de la linea de la laminas, observando su limpieza.

e Sise miran nubes difusas o manchas, repita proceso

e Tomando pafio nuevo ligeramente humedecido con agua jabonosa neutra,
se pasa levemente por la pantalla interfase.

e Con pafo seco se cumple la limpieza a pantalla.

Limpieza bajo el equipo.

e Es posible que puedan pasar bajo el equipo articulos extrafios o0 motas del
servicio por ello se recomienda, con un trapeador ligeramente humedecido,
pasar suavemente bajo el equipo hasta observar limpio.

e Recordando en &rea de esterilizacion no se deben usar escobas o cepillos
gue estimulen polvos o motas al ambiente.

Desinfeccion

Si se sospechara o se tuviese la certeza de haber contaminacién, se realiza
limpieza a las areas contaminadas con un desinfectante no clorados en acuerdo
las directrices institucionales.

e O Use un hisopo de algodén limpio, humedecido con alcohol (Isopropilico,
Etilico o metilado 70-99% para limpiar suavemente las areas a desinfectar)

NOTA: No use aerosoles desinfectantes inflamables o potencialmente
explosivos

Seccion 1 Mantenimiento de componentes mecanicos y eléctricos.
Condiciones generales.

Antes de iniciar el mantenimiento, debe apagar el equipo y bajar el interruptor
principal de alimentacion eléctrica, previa programacién con el area de servicio,
en proporcion tres horas antes para permitir bajar la presion y temperatura. Hacer
maniobras con altas presiones, es peligroso.

El equipo dispone dos tapas o cubiertas en acero inoxidable por lado y cubiertas
frontales en acero inoxidable removibles como sea el mantenimiento a ejecutar. A
cada lado del equipo debe existir un espacio técnico minimo de 500mm y tapas
frontales no estar obstruidas con objetos fijos.

Condiciones especificas.

El uso correcto y el mantenimiento diario del esterilizador de vacio pulsatil
es una condicién necesaria para prolongar la vida util del equipo y reducir las
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fallas. Este capitulo presentara brevemente las precauciones de uso y
mantenimiento.

1. Valvula neumatica de asiento inclinado: La vélvula neumatica de asiento
inclinado es una potente valvula de encendido y apagado y generalmente no
requiere mantenimiento. Preste atencion a la influencia de materias extrafias en
la tuberia en esta valvula cuando la use. Si necesita ser desarmado, primero
retire la valvula de la tuberia, pase aire comprimido al cabezal neumatico y luego
retire el asiento de la vélvula.

i

I

2. Bomba de vacio: La bomba de vacio utiliza un ciclo hermético para aspirar.
El agua debe reponerse continuamente durante el uso. El volumen de suministro
de agua y la temperatura del agua afectan directamente la tasa de aspiracion y la
vida util de la bomba. Cuanto menor sea la temperatura del agua, mayor seré el
grado de vacio final. Generalmente, la temperatura maxima no debe exceder los
25 °C, y la presién de la fuente de agua debe estar por encima de 0.15MPa.
Cuando la bomba se apaga durante un tiempo prolongado, se debe abrir el tapon
roscado en la parte inferior de la bomba, se debe drenar el agua de la bomba y
luego se debe bloquear el orificio de drenaje y llenarlo con agua jabonosa. De lo
contrario, es probable que se produzca 6xido o grietas por congelacion en el
cuerpo de la bomba, lo que afectara la eficiencia y la vida atil de la bomba. Si se
vuelve a usar, se debe quitar la cubierta trasera del motor de la bomba y se debe
girar el impulsor del ventilador con la mano. La conexion de la bomba de vacio
debe ser revisada regularmente para observar si hay adherencia, piel rota o floja,
si la hay, reemplacelay apriétela.
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El método de eliminacion de incrustaciones de labomba de vacio y la
tuberia:

Debido a las grandes diferencias en la calidad del agua regional, la
operacion a largo plazo del esterilizador depositard una gran cantidad de sarro en
la bomba y la tuberia, y la acumulacién de sarro afectara el funcionamiento
normal del equipo. Se recomienda usar una fuente de agua que cumpla con el
estandar de agua de la caldera o agua desionizada, y usar varios agentes
guimicos descalcificadores para un tratamiento descalcificador integral de
manera regular (sugerido una vez cada seis meses).

Proceso de descalcificacion:

a) Drene el agua en la bomba de vacio y el condensador primero.
b) Hay una bisagra en el puerto de drenaje de la bomba de vacio, abra la bisagra
y vierta el agente descalcificador quimico en la bomba de vacio desde alli.

c) Tome el descalcificador y el agente de limpieza de acido oxalico como ejemplo:
mezcle el agente de limpieza y el agua en una proporcién de 1:10 (si se utilizan
otros tipos de agentes de limpieza, se debe usar la proporcidon requerida en las
instrucciones del agente de limpieza) y llene la bomba de vacio, el condensador y
lo mismo que la tuberia de la sala interior. Después de esperar de 4 a 5 horas (si
se utilizan otros tipos de agentes de limpieza, se debe seguir el tiempo requerido
en las instrucciones del agente de limpieza), encienda la bomba de vacio y drene
el agua en la alcantarilla. Finalmente, vierta agua limpia en la bomba y enjuague
repetidamente para enjuagar el agente limpiador restante.

Nota: Al realizar operaciones de descalcificacion, asegurese de evitar que el
agente de limpieza entre en contacto con el cuerpo humano para evitar
guemaduras en la piel.

3. Trampa de vapor (separador de vapor-agua): Hay una trampa en la
camara interior y en la capa intermedia respectivamente El funcionamiento
normal de la trampa afecta directamente el efecto de esterilizacion. Es normal
gue se descargue una pequefa cantidad de vapor durante el trabajo, pero la
descarga no puede ser demasiado. La trampa debe limpiarse una vez cada tres
meses. Al limpiar, se debe quitar la tuerca redonda en la parte superior de la
trampa y se debe limpiar la pantalla del filtro; después de la limpieza, vuelva a
instalarla como estd, y la junta se debe instalar y apretar para evitar fugas.
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4. Valvula de seguridad: protege el equipo y la seguridad personal en el
esterilizador. Se instalan tres valvulas de seguridad al equipo; Calderin, camara y
chaqueta, una en la parte superior del cuerpo principal y dos en el lado izquierdo
del cuerpo principal del esterilizador. Su presion de apertura se ha ajustado antes
de salir de fabrica, por lo que los usuarios no deben ajustarlo a voluntad Se
produce un accidente incorrectamente.

Estas valvulas de seguridad deben levantarse varias veces al mes y lavarse
con vapor para evitar un mal funcionamiento de su accién. Esta valvula de
seguridad debe revisarse al menos una vez al afo.

Nota: Recuerde no tocar la empufiadura de la valvula de seguridad
directamente con las manos, utilice un destornillador o ate un pafio para tirar de
ella para evitar que el vapor dafie al operador.

5. Véalvula reguladora de presion: Al salir de fabrica se ha ajustado la valvula
reguladora de presion de entrada de vapor, si el usuario tiene requerimientos
especiales, se puede volver a ajustar. Girelo hacia abajo en el sentido de las
agujas del reloj o hacia arriba en el sentido contrario a las agujas del relo;.
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6. Filtro de gas de esterilizacion (Aireacion): este filtro desempefia un papel
en el retorno de la presién a cero después de que se evacua la camara interior
durante el proceso de secado. Una vez filtrado el aire, puede alcanzar un cierto
grado de limpieza para evitar la contaminacién secundaria de los articulos
esterilizados por el aire que entra en la habitacion interior. El elemento filtrante se
puede utilizar durante uno o dos afios en circunstancias normales.

7. Filtro: Hay un filtro en cada una de las tuberias de entrada de vapor y
agua, su funcién es filtrar las impurezas en la tuberia de vapor y la tuberia de
entrada de agua para garantizar la suavidad de la tuberia posterior y la accion
confiable de cada valvula. , por lo que debe ser una limpieza regular para evitar
obstrucciones. Al limpiar, desenrosque el tapon roscado inferior, limpie el filtro y
luego apriete el tapdn roscado.

8. Vélvula unidireccional (valvula de retencion): Se instala una valvula de
retencion en la tuberia de evacuacién de la puerta y en la tuberia de drenaje de la
camara interior, que deben revisarse periédicamente para evitar que materias
extrafias afecten su rendimiento de sellado unidireccional. La forma més sencilla
es probar con la boca después de la limpieza, no hay fugas.
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9. Valvula solenoide: Para que la valvula solenoide funcione normalmente, el
nucleo de la vélvula y el asiento de la valvula solenoide deben limpiarse una vez
cada temporada para evitar que las impurezas en la tuberia afecten su apertura 'y
cierre.

Nota: Para determinar si la valvula solenoide esta energizada, se puede usar un
destornillador para probar si la tuerca en la cabeza de la valvula tiene
magnetismo. La presencia de magnetismo prueba gue la valvula solenoide es
buena y la ausencia de magnetismo prueba que la valvula solenoide esta
dafado.

Condensador: Preste atencion a la calidad del agua y realice una
descalcificacion quimica segun la situacion. Desenrosque el tapon roscado en la
parte inferior del condensador, drene el agua del interior y luego bloquee el
orificio de drenaje.

11. Controlador de presion: El controlador de presion controla la presiéon de
trabajo de la capa intermedia dentro de un cierto rango. La tuerca de ajuste en la
parte superior del controlador puede ajustar el tamafio del valor de presion de
ajuste, es decir, el valor de control de limite superior. La presion de ajuste se
puede ajustar en sentido horario y la presién de ajuste se puede reducir en
sentido antihorario. La tuerca de ajuste en el lado derecho del controlador puede
ajustar la diferencia entre los limites superior e inferior del valor de presion
establecido. En sentido horario puede aumentar la diferencia de presion y en
sentido antihorario puede disminuir la diferencia de presion.

La funcion principal del controlador de presién es proporcionar una sefial de
interruptor al controlador principal ajustando el punto de ajuste, como se muestra
en el diagrama de cableado:

Generalmente conectamos los contactos normalmente abiertos 1y 2 (los
contactos normalmente abiertos estan normalmente abiertos). Cuando la presiéon
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alcanza el punto de ajuste, 1y 2 se cierran, pero no una vez que la presion es
menor que el valor de ajuste. 1y 2 se desconectan inmediatamente , pero la
presion de la capa intermedia esta controlada por la histéresis del controlador de
presion.

12. Arrancador electromagnético: esta compuesto por un contactor de CAy
un relé de sobrecarga térmica. Controla y protege el motor de la bomba de vacio.
Su sefal de control es emitida por la placa de salida de un solo chip. La bobina
del contactor de CA se aspira para proporcionar tres fases 380 V CA a la bomba
Bomba de vacio Comience a funcionar. En este momento, debe observar la
direccion de rotacion de la bomba de vacio. Si la direccion de rotacion no
coincide con el indicador de la bomba, ajuste la secuencia de fases entre dos
fases cualesquiera de la fuente de alimentacion. Al mismo tiempo, ajuste la
corriente de ajuste del relé de sobrecarga térmica de acuerdo con la corriente
nominal de la placa de identificacion del motor, generalmente 1.1-1.2 veces la
corriente nominal.

CJax2
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13. Protector de puerta

Cuando el motor falla o la carga es demasiado grande (la carga es demasiado
grande, por lo general, el anillo de sello de la puerta no se puede retirar), se
produce un fendmeno de bloqueo. La carga excesiva provoca una corriente
excesiva y se envia una sefal al microcontrolador a través del protector del motor
de la puerta EI microordenador de un solo chip puede enviar una alarmay
detener el motor basandose en esta sefial.

Imagen.

14. Fuente de alimentacion conmutada

La fuente de alimentacién conmutada convierte la corriente alterna AC220V en
DC DC12V y 5V, que se proporcionan a la pantalla Android, MCU e impresora
respectivamente.

Seccién 2 Mantenimiento de la puerta sellada

La puerta sellada se compone principalmente de componentes de paneles
de puertas, componentes de paneles de bisagras, cubiertas de puertas, sistemas
de elevacion y componentes de control.

1. Mantenimiento del dispositivo de transmision de la puerta de sellado:

Dispositivo de transmision: cada seis meses aproximadamente, se debe abrir la
cubierta de la puerta y lubricar el piiidn, la cadena, el tornillo y otros lugares.

& ADVERTENCIA. Los suministros: Agua, aire comprimido, vapor externo y electricidad, deben sostener constancia en sus niveles, las variaciones fuera de
rango. i Pueden cancelar ciclo v posible dafio al equipo!
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1
L ASIENTO DE TORNILLO DE TUERCADE
FIJACION ACCIONAMIENTO \ ' ACCIONAMIENTO

2.
Método de limpieza de la cinta de sellado:

Aproximadamente cada 3 meses, se debe quitar la cinta de sellado, la ranura
de sellado debe limpiarse cuidadosamente con jabon y liquido, y luego secarse
con papel limpio o gasa; la cinta de sellado debe frotarse suavemente con alcohol
y se usara después Secar. Ponga aceite de parafina liquido en la ranura sellada
unay otra vez

3. Como desmontar la cubierta decorativa de la puerta:

Hay dos pernos de cabeza hexagonal dentro de la manija de la puerta. Use
una llave para destornillar los pernos y luego quite los tornillos debajo de la
cubierta de la puerta. En este momento, agarre ambos lados de la cubierta de la
puerta con las manos, saquela un poco y Levantelo. La tapa se puede quitar.

NOTA: ;LA PUERTA SOLO SE ABRIRA CUANDO LA PRESION DE LA
CAMARA INTERIOR SEA IGUAL A LA PRESION ATMOSFERICA

4. Método de funcionamiento del dispositivo de apertura manual de la
puerta:

Cuando el esterilizador esta terminado de acuerdo con el procedimiento
de trabajo normal, si la puerta no se puede abrir, la llave de trinquete de
accesorios, que se trae con usted, se coloca en la palanca manual en el
costado de la puerta, y la puerta delantera esta bajada y la puerta trasera
esté levantada Para abrir la puerta. Si la cadena de transmision en el
mecanismo de elevacion esta dafiada, la puerta no se puede abrir con una
llave de trinquete. En este momento, se debe quitar la cubierta de la puerta
y la puerta se puede abrir girando el tornillo con una llave ajustable.
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. Método de mantenimiento de la tira de sellado del esterilizador:

Al final de un turno, la valvula principal de control de vapor que ingresa al
esterilizador debe cerrarse a tiempo o si cuenta con generador de vapor,
dejar fuera de login; de lo contrario, el anillo de sellado se deteriorara
gradualmente debido al estado de alta temperatura a largo plazo sin las
dinamicas normales operativas.

Intente utilizar una fuente de aire comprimido de alta calidad para evitar que
entren excesivas impurezas en la ranura de sellado y se adhieran al anillo de
sellado.

Después de usar de 3 meses a medio afo, retire el anillo de sellado, limpie
cuidadosamente la ranura de sellado con agua y jaboén, y luego séquelo con
papel limpio o gasa; frote suavemente el anillo de sellado con alcohol y
séquelo. se instala de nuevo en la ranura de sellado.

Durante el uso, se debe tener cuidado para evitar que objetos duros choquen
con la ranura de sellado, de lo contrario, se produciran facilmente dafos
permanentes y el anillo de sellado no podra lograr el sellado de manera
confiable.

& Advertencia: No deje el equipo por mas de 35 minutos en
calentamiento sin uso. Los anillos de sellado restan vida util
r@pidamente

® Durante el uso, el fregado frecuente de la superficie de la tira de sellado y el

panel de la puerta tendré un efecto beneficioso sobre el uso del anillo de
sellado.

6. Basicamente se puede juzgar que el anillo de sellado se ha dafiado cuando

ocurren las siguientes razones:

® |a superficie de la tira de sellado se vuelve obviamente dura, y se
siente que ha perdido su elasticidad cuando se tira, y hay
estiramientos en forma de red. Algunas causales, dejar el equipo en
calentamiento por largos periodos sin uso normal.

® Latira de sellado esta rajada o rota.

® Cuando se determina que el aire se infiltra en la cAmara interior desde
la ranura de sellado, se considerara que el anillo de sellado ha fallado.

El método para quitar la tira de sellado e instalar la tira de sellado: Al sacar la

tira de sellado, abra la puerta después de detener el programa y ejecutar”,
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presione el panel tactil para ingresar a la pantalla del programa manual “Advance
Utlils / pones clave / Manual Test, toca botos abrir puerta aquella que se realizara
el retiro empaque. Toque el botdn, el aire comprimido ingresa a la ranura de
sellado, y la tira de sellado saldré expulsada de la ranura de sellado. En este
momento, puede quitar lentamente la tira de sellado de la ranura con la mano y
usar una fuerza ligera al retirarla para evitar dafar la tira de sellado. Al instalar el
anillo de sellado, primero observe la costura del anillo de sellado, intente
colocarlo en el medio de la parte inferior y luego presione el anillo de sellado en la
ranura de sellado de manera uniforme. Después de que la verificacion final sea
correcta, haga en la pantalla tactil, toque "Instalar, la bomba de vacio trabaja para
succionar la tira de sellado en la ranura de sellado, y luego la puerta se puede
cerrar para ingresar al estado de funcionamiento normal. Cierra puerta y puede
realizar el mismo procedimiento con la otra puerta.

RECORDATORIO: AL INSTALAR EL EMPAQUE DE SELLADODE PUERT, Sl
HAY OTRA PERSONA PARA AYUDAR, LA INSTALACION SERA MAS FACIL.

7. Principio de funcionamiento motor de puerta

El motor utiliza un motor de funcionamiento bifasico y motorreductor. Este
tipo de motor esta equipado con un devanado principal bifasico, el motor
impulsara el panel de la puerta para que se mueva; cuando el devanado reciben
corriente alterna con la secuencia de fase opuesta, el motor impulsara el panel de
la puerta en la direccién opuesta Movimiento, realizando asi el proceso de
apertura y cierre de la puerta. El proceso de abrir y cerrar la puerta delantera es
similar, y el proceso de cerrar la puerta delantera y la puerta trasera es similar; los
botones de apertura y cierre de la puerta delantera estan en el panel tactil de
control, y los botones de apertura y cierre de la puerta trasera estan en el panel
de control de la puerta trasera. Presione el boton de cierre de la puerta para
transmitir la sefial de cierre de la puerta al sistema de visualizacion de Android.
Después de que se procesa el sistema de Android, la sefial se envia al motor de
la puerta. EI motor de la puerta gira hacia adelante para realizar la operacién de
la puerta después del cierre; presione la puerta para abrirla y presione el boton
cuando la puerta esté cerrada, transmita la sefial de apertura de la puerta al
sistema de visualizacién Android, después del procesamiento aritmético del
sistema Android, envie la sefial al motor de la puerta trasera, el motor de la puerta
se invierte para realizar la operacion de apertura de la puerta trasera.

8. Asuntos que requieren atencion:

® En el proceso de apertura y cierre de la puerta, preste mucha atenciéon a la
situacion de elevacion de la puerta. Si hay alguna anomalia, cancele
inmediatamente la operacion (solo presione el mismo botén nuevamente para
cancelar la operacion), verifique la causa del defecto y eliminarlo.

® Al cerrar la puerta, no use fuerza excesiva para evitar dafiar el interruptor de
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cierre de la puerta.

® Cuando falla el equipo o falla la energia, si necesita abrir la puerta, debe usar
la llave de trinquete que viene con el equipo para girar la palanca de mano
para levantar la puerta, y luego abrir la puerta después de confirmar que la
presion interna es cero.

® Durante el proceso de no esterilizacién, no cierre ambas puertas para evitar
la compresién y deformacion a largo plazo del anillo de sellado de la puerta y
afectar el rendimiento de sellado y la vida util de la puerta.

® Una vez completada la esterilizacion del liquido, cuando la temperatura del
gabinete interior descienda por debajo de los 70 ° C, abra la puerta sellada
con un espacio de aproximadamente 10 mm y espere unos 10 minutos, luego
abra la puerta sellada grande y saque la botella de liquido.

9. Método de mantenimiento de la tuberia de aire comprimido:

Las diferentes marcas de compresores de aire producen aire comprimido de
diferente calidad, y algunos contienen mucho aceite y agua, lo que provocara la
falla del anillo de sello de la puerta, la valvula de cinco vias de dos posiciones, la
valvula neumaética y la valvula piloto; por lo tanto, el aire debe descargarse
regularmente El aceite y el agua en el compresor, el tanque de gas y el filtro; la
tuberia de gas comprimido conectada a la valvula neumética debe descargarse e
insuflarse manualmente para asegurar el flujo suave de la ruta del gas.

10. Método de mantenimiento de componentes eléctricos:

® Esté estrictamente prohibido que los componentes eléctricos y las
conexiones entren en contacto con el agua. Si se exponen
accidentalmente al agua, deben tratarse antes de encender la unidad.

® Debe ser a prueba de polvo, y el polvo debe eliminarse cada temporada,
especialmente pantallas tactiles e impresoras, se puede limpiar con
alcohol o soplar con aire comprimido seco y limpio;

® Los enchufes y los componentes enchufables de cada conexién deben
revisarse con frecuencia para ver si estan flojos. Después de aflojarlos,
deben insertarse firmemente.

® Reemplazar la piel severamente oxidada

® Apriete regularmente los pernos de la interfaz eléctrica de cada
componente, especialmente el interruptor de aire, el relé de proteccion
térmica y el contactor de CA; porgue el calor generado por la corriente
aflojara gradualmente los pernos de conexion después de un
funcionamiento prolongado del equipo, y Los pernos de conexién son
faciles de oxidar. La resistencia del perno de interfaz oxidado aumenta y
la generacion de calor aumenta. A largo plazo, puede quemar las partes
vitales eléctricas relevantes e incluso dafar la bomba de circulacion.

& RECUERDE. El equipo cuenta con dos botones de paro de emergencia ( ROJO), en area
carga y descarga, Si escucha algo irregular presiénelo y salga del sitio... informe !
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